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Présentation de la société

Zhengzhou Diamond Precision Manufacturing Co. (Zhengzuan en abrégé)
est un fabricant professionnel spécialisé dans le développement, la produc-
tion et la vente d'outils de coupe PCD et CBN. Zhengzuan a été fondée en mai
1997 et son siege social se trouve a Zhengzhou, la capitale de la province du
Henan. Elle possede également plusieurs bureaux dans différentes régions
de Chine. Les produits ainsi que le service technique sont disponibles et sont

assurés dans toute la Chine.

En tant que I'un des plus grands fabricants d'outils de coupe en PCD et CBN,
nos produits sont bien connus dans l'industrie. Zhengzuan est un excellent
fournisseur pour de nombreux constructeurs automobiles de renom dans le
monde entier, car nous ne fournissons pas seulement des solutions standard,
mais aussi les meilleures solutions pour des applications spécifiques. Con-
formément a notre idée directrice consistant a fournir les meilleurs produits
et services techniques a nos clients, Zhengzuan a accumulé de nombreuses
années d'expérience dans la conception, la fabrication et le service d'applica-
tion des outils de coupe PCD et CBN. Nos principaux produits comprennent
toutes sortes d'outils de coupe PCD et CBN standard et non standard pour
le fraisage, le chanfreinage, le percage, I'alésage et le rodage, qui sont large-
ment utilisés dans la fabrication de haute précision des industries automobile
et aéronautique, ainsi que dans la fabrication de compresseurs de climati-
sation, d'électronique, de produits médicaux, etc. Les produits de Zhengzu-
an couvrent 92,5 % du marché automobile national, et sont également tres
compétitifs a I'étranger : certains de nos produits sont déja bien présents a

I'international.

Au cours de nombreuses années de travail, Zhengzuan a mis en place un
systeme de gestion de la qualité avancé et global. Lentreprise emploie ac-
tuellement plus de 500 personnes, dont des ingénieurs expérimentés et une
équipe professionnelle de recherche et développement. Nos produits ainsi
que notre service sont soumis aux exigences de qualité strictes de nos clients.
Le respect de ces exigences fait partie de la culture de I'entreprise. Nos nor-

mes de qualité sont controlées par des audits internes et externes réguliers.

En tant que fabricant leader d'outils PCD et CBN, nous disposons des instal-
lations de production les plus modernes ainsi que des équipements de test
les plus récents, qui nous permettent de produire des outils de coupe com-

pliqués et de haute précision.
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Introduzione dell’Azienda

Zhengzhou Diamond Precision Manufacturing Co. Ltd. (Zhengzuan per bre-
vita) & un produttore professionale, specializzato nello sviluppo, produzione e
vendita di utensili da taglio con materiali super-duri (PCD & CBN). Zhengzuan
¢ stata fondata nel Maggio 1997. La sua sede centrale si trova in Zhenzhuon,
nella provincia di Henan, e molti altri suoi uffici sono distribuiti in diverse aree
della Cina. Pertanto & possibile avere i nostri prodotti ed il servizio tecnico in

tutta la Cina.

Essendo uno dei piti grandi produttori di utensili da taglio in PCD e CBN, sia-
mo molto conosciuti in campo industriale per i nostri prodotti. Zhengzuan e
diventato un eccellente fornitore dei pili conosciuti produttori nel campo au-
tomotive. Perché noi non forniamo solamente soluzioni standard, ma anche
le migliori soluzioni chiavi in mano per i nostri clienti. Nello spirito di fornire
sempre il miglior prodotto e servizio tecnico, Zhengzuan ha acquisito grande
esperienza nello sviluppo, la produzione ed il servizio tecnico per gli utensili
in materiali Ultra-Duri. | nostri principali prodotti comprendono tutti i tipi di
materiali da taglio in PCD/CBN standard e speciali usati in Fresatura, Svasatu-
ra, Foratura, Alesatura e Levigatura, tutti ampiamente usati nelle produzioni
ad alta precisione nelle industrie Automotive, Avio come nella produzione di
compressori per I'aria condizionata, in elettronica, nei prodotti medicali etc.
La produzione di Zenghzuan copre il 92% del mercato domestico dei motori
Automotive e dimostrano una forte competitivita sul mercato internazionale
dove con alcuni dei nostri prodotti siamo entrati nel mercato internazionale

di fascia di Alta precisione.

In molti anni di sviluppo, Zenghzuan ha sviluppato un avanzato Sistema di

gestione.

La nostra azienda offre lavoro a piu di 500 impiegati, inclusi Ingegneri esperti
ed un professionale Team di R&D. | nostri prodotti, cosi come i nostri servi-
zi sono soggetti a stringenti richieste qualitative da parte dei nostri clienti.
Soddisfare queste richieste ¢ in linea con la nostra cultura aziendale. | nostri

standard di qualita sono controllati regolarmente da Audit interni ed esterni.

Come produttore leader di utensili PCD/CBN, noi abbiamo strutture di produ-
zione all'avanguardia e attrezzature di misura che permettono la costruzione

di utensili da taglio complessi e di alta precisione.
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Tableau des correspondances matiére

W ‘ n ZHENGZUAN Diagramma dei materiali per PCD/CBN

Les inserts PCD/CBN offrent divers avantages par rapport aux outils de

coupe conventionnels.
Rispetto agli utensili da taglio standard integrali brasati, gli inserti in PKD/CBN possono avere molti vantaggi

lIs peuvent étre facilement réparés et retirés et permettent de gagner du temps lors de leur remplacement.
Possono essere facilmente fissati e rimossi facendo risparmiare tempo durante la sostituzione.

La grande résistance a l'usure des outils de coupe prolonge leur durée de vie.
Lelevata resistenza all'usura di questi utensili da taglio prolunga la vita.

Ils permettent un usinage de haute précision avec une vitesse et une efficacité élevées.
Possono lavorare in processi ad alta velocita, con alta efficienza ed alta precisione

PKD-Schneidplatten
PCD Inserts

Matiére a usiner Nuance Application
Materiale da lavorare Codice del materiale Applicazioni

Usinage a grande vitesse pour le laiton, le cuivre,
Aluminium, titane et les alliages titane

e nr Finiture ad alta velocita di taglio per Rame o Bronzo,
Alluminio,Titanio, e Leghe di Titanio
D13 Matériau CFRP / matériau composite /aluminium

Materiali CFRP/materiali compositi/Alluminio

D10 Alliage d'aluminium (Si < 13%)
Matériaux non ferreux Leghe di Alluminio (Si < 13%)

Materiali non-ferrosi

Alliage d'aluminium (Si > 13%)
GFK

Alliage mixtes

Leghe di Alluminio (Si < 13%)
GFRP

Leghe Miste

D15/D25

Alliage d'aluminium (Si > 13%)
Céramique et PVC
D20 (Grain mélangé) Carbure
D20 (Grani misti) Leghe di Alluminio (Si < 13%)
Ceramica e PVC
Metallo Duro

Le carbure monobloc est toujours utilisé comme matériau support.
Il Carburo solido & sempre usato come materiale di base



Avantages des inserts PCD/CBN
Vantaggi degli inserti da taglio in PCD/CBN ’.m ‘ B ZHENGZUAN

CBN-Schneidplatten

CBN Inserts
Matiere a usiner Nuance | Chanfrein d'angle Application
Materiale da lavorare Codice CBN Smusso Applicazioni
Fonte grise o Culasse et bloc cylindre
Ghisa grigia LY Ol Testa e Corpo cilindri
Fonte a haute teneur en nickel B9S5 010 x 15° Segment de piston
Ghisa con alto contenuto di Nichel ! Anelli per Pistoni
Fonte
Ghisa Fonte a haute teneur en chrome BO1 010 x 15° Corps de pompe
Ghisa con alto contenuto di Cromo ! Parti di pompe
B55 0,10x 15° Tournage
Tornitura
Fer
Ferro SG Frai
B71 0,10x15° raisage
Fresatura
Piéces frittées comme B50 0,10x 15° Dureté/Durezza >300 HV
les sieges de soupape
Parti sinterizzate come gli
anelli sede valvole B75* 0,10 x 15° Dureté/Durezza <300 HV
Carbure o o o
Wittt DG B90 0,15 x 20 >Co17%
HSS B61 0,15 x 20° >5% Co
Superalliage o Alliage de nickel
Superleghe 519 RISy Lega di Ni
Aqgr's a rouIen:uent. B97* 0,15 x 20° Usmage.des roulgmepts
Acciaio da cuscinetti Lavorazione cuscinetti
Quialité de la matiere: HO1 5 Coupe continue
Grado ISO del materiale: HO1 e Ehllps oz Taglio continuo
Coupe continue ou trés légérement
Qualité de la matiere: H10 B2 0.10 x 20° interrompue
Grado ISO del materiale: H10 ! Da taglio continuo a taglio lievemente
interrotto
Quialité de la matiere: H20 B52 0.10 x 25° Coupe légérement interrompue
Grado ISO del materiale: H20 ! Taglio lievemente interrotto
Qualité de la matiere: H30 B70 0.10 x 30° Coupe moyenne interrompue
Grado ISO del materiale: H30 ! Taglio mediamente interrotto
Qualité de la matiere: H40 B94 0,10 % 30° Coupe fortement interrompue

Grado ISO del materiale: H40 Taglio fortemente interrotto

Largeur de chanfrein  Face de coupe frontale
Lunghezza del chamfer  Faccia di taglio frontale

/

Angle de chanfrein ai

Angolo dello smusso

Face arriére de coupe /

* Sur demande Faccia da taglio posteriore
* Arichiesta

Le carbure monobloc est toujours utilisé comme matériau support.
Il Carburo solido & sempre usato come materiale di base



Désignation en fonction des normes ISO

lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti da taglio standard secondo Normativa ISO

Exemple
Esempio —

Nombre d'arétes de coupe Forme Désignation des angles de dépouille
Numero di Taglienti Forma Inserto Angolo di Spoglia
\
a / ~
Nombre de dents ( 4 S A 3 F 2%
Cutting tips *\,« »
1 1 dent
1 tagliente AN —
T B G
2 2 dents D t I3 300
2 taglienti iJ |- |-
3 3 dents , , -
3 taglients
= e (B Vo< C LN 0
ents ~|
4 4 taglienti -
5 dents / NN
5 i M W D . P .
6 6 dents - =
6 taglienti
8 dents Andere
8 8 taglienti R O E 200 0 Altro
\} |
4 Référence  Riferimento
Désignation des tolérances Précision de la classe M selon les détails de la classification par forme et masse
Tolleranze Inserti Grado M di precisione secondo i dettagli di classificazione di forma e dimensione
i - M-Tolérance (mm) M Tolleranza (mm)
£ Tolérance cercle inscrit Triangle (arré 80° Losange 55°Losange 35°Losange Cercle inscrit
o d~Fm nil Tolleranza del cerchio inscritto _Triangolo Quadro Rombico80°  Rombico 55°  Rombico 35° Tondo
e 635 +£008 +0.08 +£0.08 +0.11 +£016 —
. 9525 +£008 +£008 +£008 01 +0.16
Tolérance (mm)  Tolleranza (mm)
1270 +0013 +£0013 +0013 +0015
m d s 15.875 +0015 +0015 +0015 +0018
A £0.005 0025 0025 19.05 +0015 +£0015 +0015 +£0018
25.40 +£0.18 £018 +£0.18
B 0005 0013 £0025 05 — )
+0013 +0025 +0.025 . ) .
C Tolérance du Cercle inscrit (mm)  Tolleranze del cerchio inscritto (mm)
H +0013 +0013 +0013 Tolérance Triangle (arré 80° Losange 55°Losange 35°Losange Cerccle
Tolleranza del cerchioinscritto___Triangolo Quadro Rombico 80° Rombico 55°__35° Rhombus Tondo
4 +0025 40025 0025 635 +008 +0.08 +008 +0.11 — —
9525 +005 +0.05 +005 +0.05 +005 +005
G +00%5 +0055 01 270 +008 +008 +008 +008 — +008
M#* | 0m8-+02 40054015 40 15875 +£0.10 £010 +0.10 £0.10 — £0.10
1905 +0.10 +0.10 +0.10 +010 — +0.10
2540 +013 +0.13 +013 — +0.13
3175 — +0.15 — — — +0.15




Désignation en fonction des normes ISO
Inserti da taglio standard secondo Normativa ISO
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Désignation forme du trou Longueur de coupe (désigne la dimension sans rayon)
Descrizione forma foro Lunghezza Inserto (Nota: lato inserto é considerata senza il raggio)

A i Désignation Longueur de Cercle inscrit Désignation  Longueurde Longueur de Désignation Longueur de Cercle inscrit
Désignation Forme B”SE&O b Fome Eg;ﬁ Nur?]ero di cgoupe Cerchio Forme Nung1er0 di cgoupe cgoupe Fg?m”: Nungmro di cgoupe Cerchio
Descrizione Forma— pompitrucialo SN o2 riferimento_Latoinserto_ Inscitto riferimento_LatoInserto  Cerchio nscrito riferimento__Latoinserto_ Inscritto

A 03 3.625 3.57 07 77 6.35 02 2716 397
Toudrait N [j 04 4408 437 Losange 55° 09 9.7 7.94 03 38 5.56
fou droi on ge.>
M Foro Passante (No) 0| C 05 5646 556 Rombico 55 16 9525 Hexagon 04 43 635
. 55° -
G Losarlge 06 6.4 635 5 156 127 Esagonle 05 54 7.94
o 08 8 7.94 9 19.4 15.875 06 6.5 9.525
\W | Toudoit+ chan- Rombico 80 , —
fre\rj1 Sgr u% g)ote \ D 09 97 9.525 08 581 474 = 08 87 127
- on
Foro Passante con (No) D 12 129 127 Lé)granggg 355" 09 97 566 10 109 15876
T* Sm“szjo’??g‘gg‘)w'e 06 161 15,876 1 635 08 80 80
19 193 19.05 — 16 166 9.525 R 10 100 100
Trou droit + chan- N -
0 frein4 g?”b‘gof)ace 05 556 556 06 69 397 e 2 120 120
B Non 06 6.35 6.35 08 82 4.76 15 15.875 15.875
Foro Passante con (No) D Tondo
1] smusso monolaterale S S7 7.14 7.14 T 09 96 5.56 16 16.0 160
(40°-60°) o
— . 0 7.94 794 Tiangle 110 635 Q 19 19.05 1905
B fou droit + are 09 9525 9.525 Triangolo 13 1377 795 25 250 250
chanfrein sur un Quadro : : - !
D C0té(70°-90°) Non D 12 1270 1270 m 16 165 9.525 25 254 254
Foro Passante con (No)
o monolaterale s 15 15.875 15875 — 2 20 1270
°_ 000 [p—
(70°-907) 19 19.05 1905 7 275 15.876
N Sans forage 2% 254 254 3 330 19.05
senza forare
31 3175 3175
*avec angle d'inclinaison
con angolo di spogliazione
Désignation épaisseur Désignation rayon Désignation des directions de coupe
Descrizione spessore Descrizione raggio Direzione di Taglio
Désignation Epaisseur (mm) Désignation Lg de coupe (mm)/R Désignation Direction de coupe
Definizione Spessore (mm) Definizione Raggio (mm)/R Definizione Direzione di Taglio
S1 139 00 0 R Droite
Destra
01 1.59 01 0.1 o
auche
10 179 0 02 L S
Dans les deux sens
T1 1 98 04 04 N Neutra entrambe le direzioni
02 238 08 0.8
T 2.78 10 1.0
03 3.18 12 12
3 3.97 16 1.6
04 4.76 24 24
T4 4.96
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52




Désignation en fonction des normes ISO
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Construction du numéro d'article pour l'identification

Norme ISO (voir

Position des chiffres Information Options de sélection
catalogue p. 8-9)
N D =P(D; B=(BN; M = M(D; N = diamant naturel;
1 0 Matiére . . ! "
S=insert solide; F =insert intégral
2 1 Nombre d'arétes de coupe 1-2-3-4-6-8
3 2 Forme C-D-E-M-R-S-T-V-W
4 3 Angle de dépouille A-B-C-D-E-F-G-N-P-0
5 4 Tolérance A-F-C-H-E-G-M
6 5 Forme du trou A-M-G-W-T-Q-U-B-D-H
7&8 6 Longueur de coupe 02 bis 33
9&10 7 Epaisseur $1-01-T0-T1-02-T2-03-T3-04-T4-05-06-07-09
1&12 8 Rayon 00-01-02-04-08-10-12-16-24
13 9 Désignation du sens de coupe N = neute; R = Droite; L = Gauche
14&15&16 Code nuance PCD (D10 = Standard) D25-D15-D20-D41-D10-D13-D85
Code nuance (BN (B52 = Standard) B61-B52-B50-B30-B21-B10-B91-B95-B55
Option
17 voir page 106 Umqt.l,eme'ft pour (BN S-T-E-F ou sans autres options
Propriété aréte de coupe
pour acier a haute
pour les aciers trempés fonte ; alliages frittés ; aciers fortement alliés résistance a la pression,
HSS et carbure
S =Standard Chanfrein dimension Voir page 7 Voir page 7 Voir page 7
p0|i —n— —n— —n—
T-Type chanfrein seulement —n— —n= —n—
E-Type poli seulement —n— —n— —n—
F-Type sans chanfr_eln, Bord tranchant Bord tranchant Bord tranchant
non poli
Brise copeau (pour (BN et PCD)
A= personnalisé
. B=PF pour (BN _ )
18 voir page 110 C=PM  pour (BN A-B-C-D-E-.... 0= Sans brise copeau
D=FG pourPCD
E=KG pourP(D
19 voir page 111 Wiper (Coupe optimisée pour CBN et PCD) W = Avec Wiper; 0 = Sans Wiper
Revétement (pour PCD et (BN)
. A=TIN .
20 voir page 111 B=TIALN A-B-C-D-E-... 0 =Revétement
C=TICN

Conception de |'étiquette

Désignation CNGA160612 Matiére B52 Z
Rayon R1,2 Aréte de coupe E :
Brise copeau PF Wiper W PRAZISION O
PA Numéro 21-123456-22 Revétement TIALN LLl]
Numéro article B1CNGA160612NB52EBWB N
<l

Texte
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Désignation en fonction des normes ISO

Inserti da taglio standard secondo Normativa ISO ’m B ZHENGZUAN

Struttura del numero di identificazione dell’articolo

Numero e posizione Norma ISO vedi catalogo

dei posti pagine 8:9 Informazioni Opzioni di selezione
1 0 Materiale D=PCD; B=CBN; M=MCD; N=Diamante Naturale;
S= Solido CBN; F= Faccia completa
2 1 Numero di taglienti 1-2-3-4-6-8
3 2 Forma C-D-E-M-R-S-T-V-W
4 3 Angolo di spoglia A-B-C-D-E-F-G-N-P-0
5 4 Tolleranza A-F-C-H-E-G-M
6 5 Forma del foro A-M-G-W-T-Q-U-B-D-H
7&8 6 Lato Inserto 02 t0 33
9&10 7 Spessore $1-01-T0-T1-02-T2-03-T3-04-T4-05-06-07-09
11&12 8 Raggio 00-01-02-04-08-10-12-16-24
13 9 Direzione di taglio N= neutro; R= Destro; L= Sinistro
Codice material PKD PCD D25-D15-D20-D41-D10-D13-D85
14&15&16
Codice material CBN B61-B52-B50-B30-B21-B10-B91-B95-B55
Opzioni
A Siapplicaa (BN e ’ .
17 Vedi pagina 106 Proprieta della punta di aglio S-T-E-F oppure nessuna opzione addizionale
Per acciai resistenti alla
Per acciaio temprato Ghisa, leghe sinterizzate, superleghe pressione, per cuscinetti,
HSS e metallo duro
S =Standard Dimensione smusso Vedi pagina 7 Vedi pagina 7 Vedi pagina 7
Lucidato —n— —n— —n—
T-Typ Solo smusso —n— —n— —n—
E-Typ Solo lucidato —n— —i— —u—
Senza smusso ) . . . ) .
F-Typ e Jucidatura Spigolo vivo Spigolo vivo Spigolo vivo
Rompitruciolo = puo essere applicato a (BN e PCD
A = personalizzato
A B=PF per(BN _ N
18 Vedi pagina 110 C=PM  per GBN A-B-C-D-E-... 0= Senza rompitruciolo
D=FG perP(D
E=KG perP(D
R Wiper & una preparazione speciale _ . L ) ]
19 Vedi pagina 111 per PKD e CBN W = Con preparazione wiper; 0 = Senza preparazione wiper
Rivestimento per PCD e (BN
- A=TIN A
20 Vedi pagina 111 B=TIALN A-B-C-D-E-... 0 =Senza rivestimento
C=TICN

Preparazione delle etichette

Descrizione CNGA160612 Materiale B52 Z
Raggio R1,2 Preparazione E :
Rompitruciolo PF Lucidato w PRAZISION O
Numeto del lotto 21-123456-22 Rivestimento TIALN LLl]
Numero Articolo B1CNGA160612NB52EBWB N
]

Testo
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Matiere PCD
HAM ' K ZHENGZUAN Materiale PKD

Matiere PCD

Breve introduzione al Materiale PCD

Grace a la bonne combinaison de la structure du diamant, de la granulométrie et du liant, nous rendons le PCD adapté a l'usinage d'une large gamme de
matériaux. Il présente une grande dureté, une forte résistance a la compression, une bonne conductivité thermique et une grande résistance a l'usure. Cela
permet un usinage de précision efficace avec la meilleure finition de surface.

Utilizzando la miglior combinazione di struttura di diamante, dimensione dei grani e agente legante, noi abbiamo PCD adatto per la lavorazione di un'ampia gam-
ma di materiali. PCD ha elevata durezza, alta resistenza alla compressione, una buona conducubilita termica ed una alta resistenza all'usura. Queste caratteristiche
permettono una lavorazione a macchina con elevata precisione e la miglior qualita superficiale.

Classification du PCD
Proprieta del PCD

Le diamant polycristallin est fritté avec divers grains de diamant et liants. En raison de sa trés bonne compatibilité avec les métaux non ferreux et les maté-
riaux non métalliques, il est couramment utilisé pour l'usinage de ces derniers. Il peut étre classé comme suit en fonction de sa structure :

O D 85 est fritté avec des grains de diamant trés fins, a une grande résistance a l'usure et une résistance moyenne aux chocs

O D 13 est fritté avec des grains fins de diamant, ce qui permet d'obtenir un tranchant plus stable. Il a une grande résistance a l'usure et convient a une
finition de surface trés élevé.

O D 10 est fritté avec des grains mixtes (grains de diamant fins et moyens) et présente une grande résistance a l'usure.
O D15 est fritté avec des grains de diamant grossiers et possede une trés grande résistance a I'usure et une bonne résistance aux chocs.

Il Diamante Policristallino e sinterizzato con differenti grani di diamante ed agenti leganti. A causa della sua scarsa affinita chimica con i metalli ed ed i materiali
non-ferrosi, € comunemente usato nella lavorazione di metalli e materiali non-ferrosi.

Come illustrato sotto, il PCD puo essere classificato secondo la sua struttura.
O D 85 E’sinterizzato con grani di diamante superfini ed ha un‘alta resistenza all'usura ed una media resistenza all'urto.

O D 13 E’interizzato con fini grani di diamante, con conseguente tagliente piu stabile. Ha un‘alta resistenza all’'usura ed e adatto per ottenere una qualita super-
ficiale ottima.

O D10 E’sinterizzato con una misto di grani fini e medi ed ha unalta resistenza all'usura.

O D15 E’sinterizzato con grani di diamante grossi ed ha una resistenza all'usura molto alta come pure una buona resistenza all'impatto.

Structure du disque PCD
Struttura del disco di PCD

Corps fritté en PCD et en carbure monobloc

Corpo sinterizzato formato da una base in Metallo Duro ed uno strato di PCD

Couche PCD (Strato di PCD)

Couche carbure  (Supporto di Metallo Duro)

12



Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD I.m ‘ B ZHENGZUAN

Conditions de coupe des plaquettes de coupe PCD
Parametri standard per Inserti PCD

Type d'usinage Matiére a usiner VC (m/min) Avance (mm/t) Profondeur de passe (mm)
Processo di lavorazione Materiale da lavorare Velocita di Taglio (m/min) Avanzamento (mm/r) Profondita di Taglio (mm)
Aluminium 300-2000 0.05-0.5 0.05-3.0
Alluminio
Alliage de cuivre 300-1000 0.05-0.5 0.05-2.0
Leghe di Rame
Mecrz;zu;:m =10 0.1-0.2 0.05-0.5
Tournage
Torneria a .
Céramique 100-600 0.0-0.2 0.05-2.0
Ceramica
Fibre de verre / plastique renforcé
Fibbre di vetro/Plastica rinforzata ep=Eue BEs=0= BE5=4E
Titane 70-180 0.05-0.2 0.05-15
Titanio
G 450-3000 0.1-05 0.05-3.0
Alluminio
Fraisage Alliage de cuivre _ _ _
Fresatura Leghe di Rame Z10=1e8 Bi=@s WEs=a
(I LIS 18003000 16-20 0.05-5.0

Cellulosa e fibber di legno

Details de la nuance PCD
Dettagli del materiale PCD

Matiére a usiner Nuance Taille moyenne des grains Renforcement (Gpa) Application

Materiale da lavorare Codice del materiale Dimensione media dei grani Rinforzo (Gpa) Applicazioni

Usinage a grande vitesse pour le laiton, le cuivre,
Aluminium, titane et les alliages titane

Finiture ad alta velocita di taglio per Rame o Bronzo,
Alluminio,Titanio, e Leghe di Titanio

D85/ D41 >0.001 mm 23

Matériau CFRP/ matériau composite/aluminium

D13 0.006 mm th Materiali CFRP/materiali compositi/Alluminio

Alliage d'aluminium (Si < 13%)

ClC GO L& Leghe di Alluminio (Si < 13%)

Matériaux non ferreux Alliage d'aluminium (Si > 13%)
Materiali non-ferrosi GFK
Alliage mixtes
D15/D25 gy 1.2 Leghe di Alluninio (Si < 13%)
GFRP
Leghe Miste

Alliage d'aluminium (Si > 13%)
Céramique et PVC

D20 (Mischkorn) Carbure

D20 (Grani misti) GO0z 03l 028 Leghe di Alluminio (Si < 13%)
Ceramica e PVC
Metallo Duro

13



Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type CC (7° Angle de dépouille) 80° &

Tipo CC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 80° ‘
Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) S| |3 |2 3|5 || (AngolodiSpoglia superiore) |  (Cerchio inscitto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
CCMWO035102 357 1.39 2,2 2 0.2
NS
! CCMWO03S104 357 1.39 20 2 04
E
CCMWO04T002 437 1.79 22 2 02
CCMWO04T004 437 1.79 20 2 04
NS CCGW050202 5.56 2.38 2,2 24 0.2
gl CCGW050204 5.56 2.38 2,0 24 04
CCGW050206 5.56 2.38 20 24 0.6
v s i CCGT050202 3°~5° 5.56 2.38 2,2 24 0.2
E CCGT050204 3°~5° 5.56 2.38 2,0 24 04
CCGT050206 3°~5° 5.56 238 2,0 24 0.6
CCGW060202 635 2.38 22 28 0.2
NS
! CCGW060204 6.35 2.38 2,0 28 04
E
CCGW060206 6.35 238 2,0 28 0.6
CCGW060208 6.35 2.38 20 28 0.8
CCGT060202 3°~5° 6.35 2.38 2.2 28 0.2
0
Y _S
CCGT060204 3°~5° 6.35 2.38 20 28 04
E
CCGT060206 3°~5° 6.35 2.38 20 2.8 0.6
CCGT060208 3°~5° 6.35 2.38 20 28 0.8
CCMW080202 7.94 2.38 22 34 02
NS
CCMWO080204 7.94 2.38 20 34 04
E
CCMW080206 794 2.38 20 34 0.6
CCMW080208 7.94 2.38 2,0 34 0.8
CCMT080202 3°~5° 7.94 2.38 2,2 34 0.2
0
N _S
CCMT080204 3°~5° 794 2.38 20 34 04
§
CCMT080206 3°~5° 7.94 2.38 2,0 34 0.6
CCMT080208 3°~5° 794 2.38 20 34 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type CC (7° Angle de dépouille) 80° prs

Tipo CC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 80° w
Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
fl P R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
{Profilonserto) (Tipo) (y0) dmm mm mm Jdlmm () mm
CCGWO09T302 9525 397 22 44 02
NS
! CCGW09T304 9.525 397 20 44 04
g
CCGWO09T306 9525 397 20 44 0.6
CCGWO09T308 9525 397 20 44 0.8
CCGT09T302 5°~10° 9.525 397 22 44 02
0
NS |
CCGT09T304 5°~10° 9525 397 20 44 04
CCGT09T306 5°~10° 9525 397 20 44 0.6
CCGT09T308 5°~10° 9.525 397 20 44 038
CCGW120402 12.7 4.76 22 55 02
NS CCGW120404 12.7 4.76 20 55 04
g% CCGW120406 127 4.76 20 55 0.6
CCGW120408 127 4.76 20 55 0.8
CCGW120412 12.7 4.76 20 55 12
CCGT120402 5°~10° 12.7 4.76 22 55 02
s N CCGT120404 5°~10° 127 4.76 20 55 04
E CCGT120406 5°~10° 12.7 4.76 20 55 0.6
CCGT120408 5°~10° 12.7 4.76 20 55 038
CCGT120412 5%~10° 127 4.76 20 55 12
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD

HAM & ZHENGZUAN

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°

Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye o ololo o Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) 52 SIEIEE (Angolo di Spoglia superiore) | (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
a0 CNGA090302 9525 3.18 22 3.18 02
s
— CNGA090304 9.525 3.18 20 318 04
O p
CNGA090306 9525 3.18 20 3.18 0.6
od
CNGA090308 9525 3.18 20 318 0.8
o CNGA09T302 9.525 397 22 3.81 02
s
- CNGA09T304 9525 397 20 3.81 04
S RSE
) CNGA09T306 9525 397 20 3.81 0.6
od
CNGA09T308 9.525 9.97 20 3.81 038
a0 CNGA120402 12.7 4.76 22 516 02
s
- CNGA120404 12.7 4.76 20 5.16 04
O p
) CNGA120408 127 4.76 20 5.16 038
od
CNGA120412 12.7 4.76 18 5.16 12

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°
Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80°

Nuance
(Codice materiale)

Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Proﬁi\);o\tni!erto) (TT): p:) g 228 5 (Angolo di Spoglia superiore) | (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm () mm

s WNGN120404 127 476 2,0 - 04

WNGN120408 12.7 4.76 20 - 0.8

A WNGN120412 127 476 18 - 12
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD lm ‘ B ZHENGZUAN

Type CP (11° Angle de dépouille) 80° prs

Tipo CP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 80° ‘
.
Nuance
(Codice materiale)

Profil Type zl=|=lzgl=|l, Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi S?\?gim superiore) ((erchn:j \r;cr:‘\'no) (Sp[;s:ﬁre) (PCD Lrlm]hezza) (Dmmetéo %e]l fg‘:(')n\memo) ((F;)agng]mm)
. CPGW050202 5.56 2.38 25 24 0.2

CPGW050204 5.56 2.38 22 24 04
CPGW050206 5.56 2.38 2.2 24 0.6
CPGT050202 3°~5° 5.56 2.38 25 24 0.2
CPGT050204 3°~5° 5.56 2.38 22 24 04
CPGT050206 3°~5° 5.56 2.38 2.2 24 0.6
CPGW060202 6.35 2.38 25 2.8 0.2
CPGW060204 6.35 2.38 22 2.8 04
CPGW060208 6.35 2.38 2.2 2.8 0.8
CPGT060202 3°~5° 6.35 2.38 25 28 02
CPGT060204 3°~5° 6.35 2.38 22 2.8 04
CPGT060208 3°~5° 6.35 2.38 2.2 2.8 0.8
CPGW080202 7.94 2.38 25 28 02
CPGW080204 7.94 2.38 2.2 2.8 04
CPGW080206 794 2.38 2.2 28 0.6
CPGW080208 7.94 2.38 22 28 0.8
CPGT080202 3°~5° 794 2.38 2.5 2.8 0.2
CPGT080204 3°~5° 794 2.38 2.2 28 04
CPGT080206 3°~5° 794 2.38 22 28 0.6
CPGT080208 3°~5° 7.94 2.38 22 2.8 0.8
CPGW090302 9.525 3.18 25 44 0.2
CPGW090304 9.525 3.18 22 44 04
CPGW090306 9.525 3.18 22 44 0.6
CPGW090308 9.525 3.18 2.2 44 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type CP (11° Angle de dépouille) 80° s

Tipo CP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 80° ‘
.
Nuance
(Codice materiale)
Profil Type zl=|=lzgl=|l, Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi S?\?gim superiore) ((erchn:j \r;cr:‘\'no) (Sp[;s:ﬁre) (PCD Lrlm]hezza) (Dmmetéo %e]l fg‘:(')n\memo) ((F;)agng]mm)
CPGT090302 5°~10° 9.525 3.18 25 44 0.2
CPGT090304 5°~10° 9.525 3.8 22 44 04
CPGT090306 5°~10° 9.525 3.18 2.2 44 0.6
CPGT090308 5°~10° 9.525 3.18 2.2 44 0.8
CPGW09T302 9.525 397 25 44 0.2
CPGW09T304 9.525 397 2.2 44 04
CPGWO09T306 9.525 397 22 44 0.6
CPGW09T308 9.525 397 22 44 0.8
CPGT09T302 5°~10° 9.525 397 25 44 0.2
CPGT09T304 5°~10° 9.525 3.97 22 44 04
CPGT09T306 5°~10° 9.525 397 22 44 0.6
CPGT09T308 5°~10° 9.525 397 2.2 44 0.8
CPGW120402 127 4.76 25 55 02
CPGW120404 12.7 4.76 2.2 55 04
CPGW120408 12.7 4.76 2.2 55 0.8
CPGW120410 12.7 4.76 22 55 1.0
CPGW120412 12.7 4.76 22 55 12
CPGT120402 5°~10° 12.7 4.76 25 55 0.2
CPGT120404 5°~10° 127 4.76 22 55 04
CPGT120408 5°~10° 12.7 4.76 22 55 0.8
CPGT120410 5°~10° 12.7 4.76 2.2 55 1.0
CPGT120412 5°~10° 127 4.76 22 55 12
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD lm ‘ B ZHENGZUAN

Type DC (7° Angle de dépouille) 55° @

Tipo DC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 55° \
.
Nuance
(Codice materiale)

Profil Type zlzlzlzlglelel, Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi Sf\(;gya superiore) ((erchn:i \r;cr:‘\'no) (Sp[;s:gre) (PCD Lrlm'hezza) (Diametro %e]l fg‘:(')n\memo) ((F;)a?rg]mm)
DCGW070202 6.35 2.38 2.2 2.8 0.2

DCGW070204 6.35 2.38 22 28 04

DCGW070206 6.35 2.38 20 28 0.6

DCGW070208 6.35 2.38 20 2.8 0.8

DCGT070202 3°~5° 6.35 2.38 22 2.8 0.2

DCGT070204 3°~5° 6.35 2.38 2.2 28 04

DCGT070206 3°~5° 6.35 2.38 20 2.8 0.6

DCGT070208 3°~5° 6.35 2.38 20 2.8 0.8

DCGW090202 7.94 2.38 22 34 02

DCGW090204 7.94 2.38 20 34 04

DCGW090206 7.94 2.38 20 34 0.6

DCGW090208 794 2.38 20 34 0.8

DCGT090202 3°~5° 7.94 2.38 22 34 02

DCGT090204 3°~5° 7.94 2.38 20 34 04

DCGT090206 3°~5° 794 2.38 20 34 0.6

DCGT090208 3°~5° 7.94 2.38 20 34 0.8

DCGW110302 9.525 3.18 22 34 0.2

DCGW110304 9.525 3.18 2.2 34 04

DCGW110308 9.525 3.18 20 34 0.8

DCGT110302 5°~10° 9.525 3.18 22 34 0.2

DCGT110304 5°~10° 9.525 3.18 2.2 34 04

DCGT110308 5°~10° 9.525 3.18 20 34 0.8

DCGW11T302 9.525 397 22 44 0.2

DCGW11T304 9.525 397 2.2 44 04

DCGW11T306 9525 3.97 20 44 0.6

DCGW11T308 9.525 397 20 44 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type DC (7° Angle de dépouille) 55° &

Tipo DC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 55° \
.
Nuance
(Codice materiale)
Profil Type zl=|=lzgl=|l, Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi S?\?gim superiore) ((erchn:j \r;cr:‘\'no) (Sp[;s:ﬁre) (PCD Lrlm]hezza) (Dmmetéo %e]l fg‘:(')n\memo) ((F;)agng]mm)
S5 DCGT11T302 5°~10° 9.525 397 2.2 44 0.2
V‘ w
A DCGT11T304 5°~10° 9.525 397 22 44 04
@ § DCGT11T306 5°~10° 9.525 397 20 44 0.6
” DCGT117308 5°~10° 9525 397 20 44 08
. W DCGW110402 9525 476 22 45 02
§% DCGW110404 9525 4.76 20 4.5 04
DCGW110406 9.525 476 20 45 06
DCGT110402 5°~10° 9.525 4.76 22 45 0.2
DCGT110404 5°~10° 9.525 4.76 20 45 04
DCGT110406 5°~10° 9.525 476 20 45 06
DCGW110408 5°~10° 9.525 4.76 20 45 0.8
DCGW150404 127 4.76 20 55 04
DCGW150406 127 476 20 55 06
DCGW150408 12.7 4.76 20 55 0.8
DCGW150410 12.7 4.76 20 55 1.0
DCGW150412 127 476 18 55 12
DCGW150416 127 476 1.8 55 16
DCGT150404 5°~10° 12.7 4.76 20 55 04
DCGT150406 5°~10° 127 4.76 20 55 0.6
DCGT150408 5°~10° 12.7 4.76 20 55 0.8
DCGT150410 5°~10° 12.7 4.76 20 55 1.0
DCGT150412 5°~10° 127 476 18 55 12
DCGT150416 5°~10° 127 476 18 55 16

20



Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DN (0° Angle de dépouille) 55°
Tipo DN (Neutro 0° di spoglia) 55°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm
55° < DNMA110402 9525 4.76 22 38 02
o DNMAT10404 9525 476 20 38 04
=% | DNMA110406 9525 476 20 38 06
o DNMA110408 9525 476 20 38 08
DNMA150402 12.7 4.76 22 5.16 02
S
DNMA150404 127 476 20 5.16 04
[
E DNMA150408 12.7 4.76 20 5.16 038
T 1T 9
DNMA150410 12.7 4.76 20 5.16 1.0
DNMA150412 127 476 18 5.16 12
. DNMA150604 127 6.35 20 5.16 04
o DNMA150608 127 635 20 516 08
=% | DNMA150610 12.7 6.35 20 516 10
o DNMA150612 12.7 635 18 516 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type DP (11° Angle de dépouille) 55° &

Tipo DP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 55° \
.
Nuance
(Codice materiale)

Profil Type zl=|=lzgl=|l, Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi S?\?gim superiore) ((erchn:j \r;cr:‘\'no) (Sp[;s:ﬁre) (PCD Lrlm]hezza) (Dmmetéo %e]l fg‘:(')n\memo) ((F;)agng]mm)
DPGW070202 6.35 2.38 25 2.8 0.2

DPGW070204 6.35 2.38 22 2.8 04

DPGW070206 6.35 2.38 2.2 28 0.6

DPGW070208 6.35 2.38 2.2 2.8 0.8

DPGT070202 3°~5° 6.35 2.38 25 2.8 0.2

DPGT070204 3°~5° 6.35 2.38 2.2 28 04

DPGT070206 3°~5° 6.35 2.38 22 2.8 0.6

DPGT070208 3°~5° 6.35 2.38 22 2.8 0.8

DPGW090202 794 2.38 25 34 0.2

DPGW090204 7.94 2.38 22 34 04

DPGW090206 7.94 2.38 22 34 0.6

DPGW090208 794 2.38 2.2 34 0.8

DPGT090202 3°~5° 7.94 2.38 25 34 02

DPGT090204 3°~5° 7.94 2.38 2.2 34 04

DPGT090206 3°~5° 794 2.38 2.2 34 0.6

DPGT090208 3°~5° 7.94 2.38 22 34 0.8

DPGW110302 9.525 3.18 2.5 34 0.2

DPGW110304 9.525 3.18 2.2 34 04

DPGW110306 9.525 3.18 22 34 0.6

DPGW110308 9.525 3.18 22 34 0.8

DPGT110302 5°~10° 9.525 3.18 25 34 0.2

DPGT110304 5°~10° 9.525 3.18 22 34 04

DPGT110306 5°~10° 9.525 3.18 22 34 0.6

DPGT110308 5°~10° 9.525 3.18 2.2 34 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DP (11° Angle de dépouille) 55° @

Tipo DP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 55° \
Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
fl P R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
{Profilonserto) (Tipo) (y0) dmm mm mm d1mm () mm
DPGW11T302 9.525 397 25 44 0.2
DPGW11T304 9.525 397 22 44 04
DPGW11T306 9525 397 22 44 0.6
DPGW11T308 9.525 397 2.2 44 0.8
DPGT11T302 5°~10° 9.525 397 25 44 0.2
DPGT11T304 5°~10° 9.525 3.97 22 44 04
DPGT11T306 5°~10° 9.525 3.97 22 44 06
DPGT11T308 5°~10° 9.525 397 22 44 0.8
S DPGW110402 9.525 476 25 44 0.2
X DPGW110404 9.525 476 22 44 04
h DPGW110406 9.525 4.76 22 44 0.6
DPGW110408 9.525 476 22 44 08
. DPGT110402 5°~10° 9.525 476 25 45 02
VI
DPGT110404 5°~10° 9.525 4.76 2.2 45 04
y g
@ ° DPGT110406 5°~10° 9.525 4.76 22 4.5 0.6
* DPGT110408 5100 9.525 476 22 45 08
DPGW150404 12.7 4.76 22 55 04
S
3 DPGW150406 12.7 4.76 2.2 55 0.6
!
o DPGW150408 127 476 22 55 08
Q|
DPGW150410 12.7 4.76 22 55 1.0
DPGW150412 12.7 4.76 20 55 12
DPGT150404 5°~10° 127 476 22 55 04
-] 5 DPGT150406 5°~10° 12.7 4.76 22 55 0.6
o DPGT150408 5%~10° 12.7 4.76 2.2 55 0.8
DPGT150410 5°~10° 127 476 22 55 10
DPGT150412 5°~10° 127 476 20 5.5 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type RC (7° Angle de dépouille) Cercle inscrit
Tipo RC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) Tondo

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm

RCGW060200 6 2.38 - 28 3

NS RCGW080300 8 3.18 - 34 4

RCGW100300 10 3.18 - 36 5

RCGW120400 12 4.76 - 4.2 6

RCGW160600 16 6.35 - 52 8

Type RP (11° Angle de dépouille) Cercle inscrit
Tipo RP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) Tondo

Nuance
(Codice materiale)
Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diamétre du trou Rayon
(PmﬁF\Zo\tniierto) (TT)ilpOE) g2 E g E 3|2 (Angolo di Spoglia superiore) | - (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
p (y0) @ dmm mm mm Ddimm (N mm
RPGW080300 8 3.18 - 34 4
5 s
RPGW100400 10 4.76 - 38 5
3
Q
RPGW120400 12 4.76 - 42 6
od
RPGW 160400 16 4.76 - 52 8




Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type SC (7° Angle de dépouille) 90°
Tipo SC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 90°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Type zl=|=lzgl=|l, l‘\ng_lg delgoupe_ (Cer;!e‘ins;rit Epgisseur(s) L&%gtleu':PCD D_Diam‘e;rffdu trou I;ayqn
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi E)\(’Jg)m superiore) | (Cerd |(:j \r;cr:‘\'no) ( p[;s;(:re) ( %n% ezza) ( mme%o de1 ‘('mmemo) ((r)agng]mm)
SCGW050202 5.56 2.38 2.2 22 0.2
SCGW050204 5.56 2.38 20 2.2 04
SCGT050202 3°~5° 5.56 2.38 2.2 2.2 0.2
SCGT050204 3°~5° 5.56 2.38 20 22 04
SCGW060202 6.35 2.38 22 22 0.2
SCGW060204 6.35 2.38 20 22 04
SCGW060208 6.35 2.38 20 2.2 0.8
SCGT060202 3°~5° 6.35 2.38 22 22 02
SCGT060204 3°~5° 6.35 2.38 20 22 04
SCGT060208 3°~5° 6.35 2.38 20 2.2 0.8
SCGW070202 7.94 2.38 22 34 02
SCGW070204 7.94 2.38 20 34 04
SCGW070208 794 2.38 20 34 0.8
SCGT070202 3°~5° 7.94 2.38 22 34 02
SCGT070204 3°~5° 794 2.38 20 34 04
SCGT070208 3°~5° 794 2.38 20 34 0.8
SCGW090302 9.525 3.18 22 44 02
SCGW090304 9.525 3.18 20 44 04
SCGW090308 9.525 3.18 20 44 0.8
SCGT090302 3°~5° 9.525 3.18 22 44 02
SCGT090304 3°~5° 9.525 3.18 20 44 04
SCGT090308 3°~5° 9.525 3.18 20 44 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type SC (7° Angle de dépouille) 90°
Tipo SC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 90°

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm

6‘ SCGW09T302 9525 397 22 44 02

SCGW09T304 9.525 397 20 44 04

od SCGW09T308 9525 397 20 44 0.8

SCGT09T302 3°~5° 9525 397 22 44 02

SCGT09T304 3°~5° 9.525 397 20 44 04

SCGT09T308 3°~5° 9525 397 20 44 08

SCGW120404 12.7 4.76 20 55 04

SCGW120408 12.7 4.76 20 55 038

SCGW120412 12.7 4.76 18 55 12

SCGT120404 5°~10° 12.7 4.76 20 55 04

SCGT120408 5°~10° 127 4.76 20 55 038

SCGT120412 5°~10° 127 4.76 18 55 12
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°
Tipo SN (Neutro 0° di spoglia) 90°

HAM & ZHENGZUAN

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye o ololo o Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) 52 SIEIEE (Angolo di Spoglia superiore) | (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm

SNGA090304 9525 3.18 20 38 04

SNGA090308 9.525 3.18 20 38 038

SNGA090312 9525 3.18 18 38 12

SNGA120404 12.7 4.76 20 5.16 04

SNGA120408 12.7 4.76 20 5.16 038

SNGA120412 12.7 4.76 18 516 12

SNGA150604 15.875 6.35 20 6.35 04

SNGA150608 15.875 6.35 20 6.35 038

SNGA150612 15.875 6.35 18 6.35 12

SNGA150616 15.875 6.35 18 6.35 16

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°
Tipo SN (Neutro 0° di spoglia) 90°

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye o ololo o Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) 52 === (Angolo di Spoglia superiore) | (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
p (v0) Zdmm mm mm d1mm (N mm

<“> s SNGN090302 9525 318 22 - 02

| SNGN090304 9.525 3.18 20 - 04

o4 SNGN090308 9.525 3.18 20 - 0.8

@ s SNGN120404 12.7 476 20 - 04

| SNGN120408 12.7 4.76 20 - 038

M SNGN120412 12.7 4.76 18 - 1.2
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type SP (11° Angle de dépouille) 90°
Tipo SP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 90°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Type zl=|=lzgl=|l, l‘\ng_lg delgoupe_ (Cer;!e‘ins;rit Epgisseur(s) L&%gtleu':PCD D_Diam‘e;rffdu trou I;ayqn
(ProfiloInserto) {fipo) RI= |3 |=E B[R |2 (Angolodi E)\(’Jg)m superiore) | (Cerd |(:j \r;cr:‘\'no) ( p[;s;(:re) ( %n% ezza) ( mme%o de1 ‘('mmemo) ((r)agng]mm)
SPGW060202 6.35 2.38 25 2.8 0.2
SPGW060204 6.35 2.38 22 2.8 04
SPGT060202 3°~5° 6.35 2.38 25 2.8 0.2
SPGT060204 3°~5° 6.35 2.38 22 2.8 04
SPGW070202 797 2.38 25 34 0.2
SPGW070204 797 2.38 22 34 04
SPGW070208 797 2.38 2.2 34 0.8
SPGT070202 3°~5° 797 2.38 25 34 02
SPGT070204 3°~5° 797 2.38 22 34 04
SPGT070208 3°~5° 797 2.38 2.2 34 0.8
SPGW070302 797 3.18 25 34 02
SPGW070304 797 3.18 2.2 34 04
SPGW070308 797 3.18 2.2 34 0.8
SPGT070302 3°~5° 797 3.18 25 34 02
SPGT070304 3°~5° 797 3.18 22 34 04
SPGT070308 3°~5° 797 3.18 2.2 34 0.8
SPGW090302 9.525 3.18 25 34 0.2
SPGW090304 9.525 3.18 22 34 04
SPGW090308 9.525 3.18 2.2 34 0.8
SPGT090302 3°~5° 9.525 3.18 22 34 0.2
SPGT090304 3°~5° 9.525 3.18 20 34 04
SPGT090308 3°~5° 9.525 3.18 2.2 34 0.8
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type SP (11° Angle de dépouille) 90°
Tipo SP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 90°

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm

SPGWQ9T304 9525 397 20 44 04

SPGWO09T306 9.525 397 22 44 0.6

SPGWO09T308 9525 397 20 44 0.8

SPGT09T304 5°~10° 9525 397 20 44 04

SPGT09T306 5°~10° 9.525 397 22 44 0.6

SPGT09T308 5°~10° 9525 397 20 44 08

SPGW120404 12.7 4.76 22 55 04

SPGW120408 12.7 4.76 22 55 038

SPGW120412 12.7 4.76 20 55 12

SPGT120404 5°~10° 12.7 4.76 22 55 04

SPGT120408 5°~10° 127 4.76 22 55 038

SPGT120412 5°~10° 127 4.76 20 55 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type TC (7° Angle de dépouille) 60° o~
Tipo TC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 60° N

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
P R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
(Profilo Inserto) (Tipo)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
ie%( . TCGW060102 397 159 22 22 02
&
fR N TCGW060104 397 1.59 20 22 04
of ]
ANZANS
ad
TCGWO06T102 397 1.98 2.2 2.2 0.2
TCGWO06T104 397 1.98 20 22 04
TCGW060202 397 2.38 22 22 0.2
TCGW060204 397 2.38 20 22 04
TCGT060202 3°~5° 3.97 238 22 22 0.2
TCGT060204 3°~5° 397 2.38 20 22 04
®« . TCGW080202 476 238 20 23 02
N
fR N TCGW080204 476 2.38 20 23 04
o
AN
od TCGW080206 4.76 2.38 20 23 0.6
@ TCGT080202 350 476 238 20 23 02
T TCGT080204 3°~5° 476 2.38 20 23 04
o4 TCGT080206 3°~5° 4.76 2.38 20 23 0.6
®« s TCGW090202 556 238 22 23 02
N
fR N TCGW090204 5.56 2.38 20 23 04
o
AN
od TCGW090208 5.56 2.38 20 23 0.8
TCGT090202 3°~5° 5.56 2.38 22 23 02
TCGT090204 3°~5° 5.56 2.38 20 23 04
o4 TCGT090208 3°~5° 5.56 2.38 20 23 0.8
ﬁ\ ; TCGW110202 635 238 22 23 02
N
fR '_\‘ TCGW110204 6.35 2.38 20 23 04
o
AN
. od | TCGW110208 6.35 2.38 22 23 08
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TC (7° Angle de dépouille) 60° o~
Tipo TC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 60° N

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diametre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) S| |3 |2 3|5 || (AngolodiSpoglia superiore) |  (Cerchio inscitto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
TCGT110202 3°~5° 6.35 2.38 2.2 2.8 0.2
TCGT110204 3°~5° 6.35 2.38 20 28 04
o4 TCGT110208 3°~5° 6.35 2.38 22 28 0.8
i"%( . TCGW110302 635 318 22 28 02
N
fR N TCGW110304 6.35 3.18 20 28 04
o
ANZN.
| od | TCGW110308 6.35 3.18 20 28 08
TCGT110302 3°~5° 6.35 3.18 22 28 0.2
TCGT110304 3°~5° 6.35 3.8 20 28 04
TCGT110308 3°~5° 6.35 3.18 20 28 0.8
®« . TCGW11T304 635 397 20 28 04
N
fR N TCGW11T306 6.35 397 20 28 0.6
ol
AN
od TCGW11T308 6.35 397 20 28 0.8
TCGT11T304 5°~10° 6.35 3.97 20 28 04
TCGT11T306 5°~10° 6.35 397 20 28 0.6
TCGT11T308 5°~10° 6.35 397 20 28 0.8
®« s TCGW16T304 9.525 397 20 44 04
N
fR . TCGW16T308 9.525 3.97 22 44 0.8
o
AN
od TCGW16T312 9.525 397 1.8 44 12
TCGT16T304 5°~10° 9.525 3.97 20 44 04
TCGT16T308 5°~10° 9.525 397 22 44 0.8
TCGT16T312 5°~10° 9.525 397 1.8 44 12
ﬁﬂ s TCGW160404 9525 476 20 44 04
N
fR '_\‘ TCGW160408 9.525 4.76 20 44 0.8
o
AN
od TCGW160412 9.525 4.76 1.8 44 12
TCGT160404 5°~10° 9.525 476 20 44 04
TCGT160408 5°~10° 9.525 4.76 20 44 0.8
TCGT160412 5°~10° 9.525 4.76 1.8 44 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type TN (0° Angle de dépouille) 60°
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
60° . TNGA110302 6.35 3.18 22 23 02
S
% TNGA110304 6.35 3.18 20 23 04
8
od TNGA110308 6.35 3.18 20 23 0.8
TNGA160404 9525 4.76 20 38 04
60°
AVl
v TNGA160408 9.525 4.76 20 38 038
T\
‘L Ak % TNGA160412 9525 4.76 18 38 12
[_od |
TNGA160416 9525 4.76 18 38 16
TNGA220408 12.7 4.76 20 5.16 038
S
TNGA220412 12.7 4.76 18 516 12
%E
TNGA220416 12.7 4.76 18 5.16 16
TNGA270608 15.875 6.35 20 6.35 038
S
TNGA270612 15.875 6.35 18 6.35 12
%E
TNGA270616 15.875 6.35 18 6.35 16
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TN (0° Angle de dépouille) 60°
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60° N

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm
6‘ TNGN110302 635 318 22 - 02
S
‘ﬁ TNGN110304 6.35 3.8 20 - 04
ad TNGN110308 6.35 3.18 20 - 0.8
6‘ TNGN160304 9.525 318 20 - 04
S
‘ 1 TNGN160308 9.525 3.18 20 - 0.8
ad TNGN160312 9.525 3.18 18 - 12
TNGN160404 9.525 4.76 20 - 04
60°
<
; . TNGN160408 9.525 4.76 20 - 0.8
‘ﬁk @* TNGN160412 9.525 476 18 - 12
[_ed |
TNGN160416 9.525 476 18 - 16
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type TP (11° Angle de dépouille) 60° )
TP (11° clearance angle) type 60° N

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
fl P R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
{Profilonserto) (Tipo) (y0) dmm mm mm Jdlmm () mm
6‘ TPGW080202 476 2.38 22 24 02
5 s
N TPGW080204 4.76 2.38 20 24 04
(O
L od ] TPGW080206 4.76 238 22 24 06
TPGT080202 3°~5° 476 2.38 22 24 02
TPGT080204 3°~5° 4.76 2.38 20 24 04
TPGT080206 3°~5° 4.76 2.38 22 24 0.6
6‘ TPGW090202 5.56 2.38 22 28 02
& S
N TPGW090204 5.56 2.38 20 28 04
[ @ NS
od TPGW090208 5.56 2.38 20 28 0.8
TPGT090202 3°~5° 5.56 238 22 28 0.2
TPGT090204 3°~5° 5.56 2.38 20 28 04
TPGT090208 3°~5° 5.56 2.38 20 28 0.8
6‘ TPGW110202 6.35 238 22 28 0.2
& S
N TPGW110204 6.35 2.38 20 28 04
/| @ NS
od TPGW110208 6.35 2.38 22 28 08
TPGT110202 3°~5° 6.35 238 22 28 0.2
TPGT110204 3°~5° 6.35 2.38 20 28 04
TPGT110208 3°~5° 6.35 2.38 22 28 0.8
6( TPGW110302 6.35 3.18 22 28 0.2
5 s
N TPGW110304 6.35 3.18 20 28 04
/| @ NS
L od | TPGW110308 6.35 3.18 22 28 08
TPGT110302 3°~5° 6.35 3.18 22 34 02
TPGT110304 3°~5° 6.35 3.18 20 34 04
TPGT110308 3°~5° 6.35 3.18 22 34 08
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TP (11° Angle de dépouille) 60° 3
Tipo TP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 60° N

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm
6‘ TPGW160304 9525 3.18 20 44 04
5 s
N TPGW160308 9.525 3.18 22 44 038
(O
L od ] TPGW160312 9525 318 22 44 12
TPGT160304 3°~5° 9525 3.18 20 44 04
TPGT160308 3°~5° 9.525 3.18 22 44 038
TPGT160312 3°~5° 9.525 3.18 22 44 1.2
6‘ TPGW16T304 9525 397 22 44 04
& S
N TPGW16T308 9.525 397 22 44 038
[ @ NS
od TPGW16T312 9.525 397 20 44 1.2
TPGT16T304 5°~10° 9.525 397 22 44 04
TPGT16T308 5°~10° 9.525 397 22 44 038
TPGT16T312 5°~10° 9.525 397 20 44 1.2
TPGW160402 9.525 4.76 22 44 0.2
60°
k 5 TPGW160404 9525 476 20 44 04
‘k TPGW160408 9.525 4.76 20 44 08
|_ed |
TPGW160412 9.525 4.76 20 44 1.2
TPGT160402 5°~10° 9525 4.76 22 44 02
TPGT160404 5%~10° 9.525 4.76 20 44 04
TPGT160408 5°~10° 9.525 4.76 20 44 0.8
TPGT1604112 5°~10° 9525 4.76 20 44 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type TP (11° Angle de dépouille) 60° o
Tipo TP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 60° N

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm

TPGN090202 5.56 2.38 22 - 02

TPGN090204 5.56 2.38 20 - 04

TPGN090208 5.56 2.38 20 - 0.8

TPGN110302 6.35 3.18 22 - 02

TPGN110304 6.35 3.18 20 - 04

TPGN110308 6.35 3.18 22 - 08

TPGN160304 9525 3.18 20 - 04

TPGN160308 9.525 3.18 22 - 038

TPGN160312 9525 3.18 22 - 1.2

TPGN160404 9.525 4.76 20 - 04

TPGN160408 9.525 4.76 20 - 038

TPGN160412 9525 4.76 20 - 12

TPGN160416 9.525 4.76 20 - 16

36



Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type VB (5° Angle de dépouille) 35°
Tipo VB (Positivo 5° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm
/ﬁ VBMW110302 6.35 3.18 25 28 02
<, S
A VBMW110304 6.35 3.18 25 238 04
Ny o
@ & VBMW110306 6.35 3.18 25 28 0.6
o VBMW110308 6.35 3.18 25 28 0.8
35 VBMT110302 3°~5° 6.35 3.18 25 28 02
P
A VBMT110304 3°~5° 6.35 3.18 25 28 04
@ 5 VBMT110306 3°~5° 6.35 3.18 25 28 0.6
o VBMT110308 3°~5° 6.35 3.18 25 28 038
VBMW160404 9525 4.76 25 44 04
35°
/v? o VBMW160406 9.525 4.76 25 44 0.6
@ o VBMW160408 9.525 4.76 25 44 038
Ql
VBMW160410 9525 4.76 25 44 1.0
ad
VBMW160412 9.525 4.76 22 44 12
VBMT160404 5°~10° 9.525 4.76 25 44 04
35° o
Vs VBMT160406 5°~10° 9525 476 25 44 06
@ o VBMT160408 5°~10° 9.525 4.76 25 44 0.8
Ql
u VBMT160410 5°~10° 9525 4.76 25 44 1.0
VBMT160412 5%~10° 9.525 4.76 22 44 12
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type VC (7° Angle de dépouille) 35°
Tipo VC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
35°
AV VCGW080202 476 238 25 23 02
@ o VCGW080204 4.76 2.38 25 23 04
T l
VCGW080208 4.76 2.38 25 23 0.8
od
35°
P VCGT080202 30~5° 476 238 25 23 02
VCGT080204 3°~5° 4.76 2.38 25 23 04
J, VCGT080208 3°~5° 4.76 2.38 25 23 08
35°
Voo VCGW110302 635 318 25 28 02
@ o VCGW110304 6.35 3.18 25 28 04
u VCGW110308 6.35 3.18 25 28 0.8
35°
W VCGT110302 3o-5° 635 318 25 28 02
@ VCGT110304 3°~5° 6.35 3.18 25 28 04
u VCGT110308 3°~5° 6.35 3.18 25 28 0.8
- VCGW160404 9.525 476 25 44 04
B
VCGW160408 9.525 4.76 25 44 038
- VCGW160410 9.525 4.76 25 44 1.0
o VCGW160412 9525 476 25 44 12
35 VCGT160404 5°~10° 9525 4.76 25 44 04
V = ]
A VCGT160408 5%~10° 9.525 4.76 25 44 0.8
K VCGT160410 5°~10° 9.525 476 25 44 1.0
VCGT160412 5°~10° 9525 4.76 25 44 12
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD

Type VN (0° Angle de dépouille) 35°
Tipo VN (Neutro 0° di spoglia) 35°

HAM & ZHENGZUAN

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye o ololo o Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T‘i’po) 2 SIEIEE (Angolo di Spoglia superiore) | (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm
VNMA160402 9525 4.76 25 38 02
35°
; / VNMA160404 9.525 4.76 22 38 04
i [
@ ! VNMA160408 9525 4.76 22 38 0.8
]
N
I VNMA160410 9525 4.76 22 38 1.0
od
VNMA160412 9.525 4.76 20 38 12

Type VP (11° Angle de dépouille) 35°
Tipo VP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice materiale)
Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diamétre du trou Rayon
(PmﬁF\Zo\tniierto) (TT)ilpOE) g E g E i (Angolo di Spoglia superiore) | - (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
p (y0) mm mm mm 1mm (r) mm
35°
P VPGW080202 476 2.38 25 23 02
7 VPGW080204 4.76 2.38 25 23 04
N
M VPGW080208 4.76 2.38 25 23 038
35°
N\ VPGT080202 30-5° 476 238 25 23 02
@ VPGT080204 3°~5° 4.76 2.38 25 23 04
u VPGT080208 3°~5° 476 2.38 25 23 038
35°
\p VPGW110302 635 318 25 28 02
R VPGW110304 6.35 3.18 25 28 04
u VPGW110308 6.35 3.18 25 28 038
35°
W VPGT110302 30-5° 635 318 25 28 02
N VPGT110304 3°~5° 6.35 3.18 25 28 04
u VPGT110308 3°~5° 6.35 3.18 25 28 038
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Plaquette PCD de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti standard in PCD

Type WB (5° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WB (Positivo 5° Angolo di Spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice materiale)
Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm
@\ s . WBGWO060102 397 159 22 22 02
By WBGWO060104 397 1.59 20 2.2 04
‘@l Q[:
od
@\ s . WBGW080202 476 238 22 24 02
o WBGW080204 476 2.38 20 24 04
‘@l Q[
od
WBGT080202 3°~5° 476 2.38 22 24 0.2
WBGT080204 3°~5° 476 2.38 20 24 04
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Plaquette PCD de norme ISO
Inserti standard in PCD l.m ‘ B ZHENGZUAN

Type WC (7° Angle de dépouille) Hexagon ()
Tipo WC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) Trigonale M

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm @ d1mm (r) mm

= WCGW020102 397 1.59 22 23 02

WCGW020104 397 1.59 20 23 04

WCGW050302 7.94 3.18 22 35 02

WCGW050304 7.94 3.18 20 35 04

WCGW050308 7.94 3.18 20 35 08

qo\ WCGT050302 5°~10° 7.94 3.18 22 35 02

E WCGT050304 5°~10° 7.94 3.18 20 35 04

o WCGT050308 5°~10° 7.94 3.18 20 35 0.8

WCGWO06T302 9.525 397 22 44 0.2

WCGW06T304 9.525 397 20 44 04

WCGWO06T308 9525 397 20 44 0.8

WCGT06T302 5°~10° 9.525 397 22 44 0.2

WCGT06T304 5°~10° 9.525 397 20 44 04

WCGT06T308 5°~10° 9.525 397 20 44 0.8
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette PCD de norme ISO

Inserti standard in PCD

Type WN (0° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WN (Neutro 0° di spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice materiale)

Profil Tye ololololololo Angle de coupe Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur PCD Diameétre du trou Rayon
(Profilo Inserto) (T)i’ po) R = |3 |=E 3[R |2 | (AngolodiSpogliasuperiore) |  (Cerchio inscritto) (Spessore) | (PCD Lunghezza) (Diametro del foro interno) (Raggio)
P (y0) dmm mm mm d1mm (r) mm

= . WNGA080404 127 4.76 20 5.16 04

2 WNGA080408 12.7 4.76 20 5.16 038

WNGA080412 12.7 4.76 1.8 5.16 1.2
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Plaquettes CBN
Inserti CBN

Types CBN/Solid CBN (Full-Face)
CBN/CBN Solidi/ Faccia completa CBN
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Plaquette CBN de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Matiere CBN
CBN-Materiali

Le nitrure de bore cubique polycristallin (CBN) est fritté avec des grains de CBN liés par du métal et de la céramique. Par rapport au carbure monobloc, il est
plus dur et présente une plus grande résistance a la chaleur et a l'usure. En raison de ces caractéristiques, les plaquettes aux normes ISO CBN sont utilisées
non seulement pour l'usinage de la fonte, mais aussi pour I'usinage dur des aciers trempés, des HSS et des alliages résistants a la chaleur.

Il Policristallino Nitruro Cubico di Boro (CBN) € sinterizzato usando grani di CBN combinati con legante metallico e ceramico. Confrontato con il Metallo duro sin-
terizzato, il CBN ¢ pil tenace, molto piti duro ed ha un' alta resistenza al calore ed all' usura. Grazie e queste proprieta gli inserti in CBN non sono usati solamente
per la lavorazione della ghisa, ma anche per la lavorazione sul duro di acciai temprati, HSS e superleghe (HRSA).

Classification des nuances CBN
Proprieta del materiali CBN

Le nitrure de bore cubique polycristallin est fritté avec des grains de CBN et un liant. En raison de sa trés bonne affinité avec les métaux ferreux, il est cou-
ramment utilisé I'usinage de ces derniers. Il peut étre classé comme suit en fonction de sa structure :

O B55,B10 et B95 sont frittés avec du CBN micrograin. De ce fait, ils ont une grande résistance a l'usure et sont particulierement adaptés a l'usinage de la
fonte, du carbure a haute température, du carbure, etc.

O B30,B21,B61 et B50 sont fabriqués a partir de grains de CBN et de céramique, ce qui réduit le collage matiére du matériau usiné et réduit les dommages
causés par les coupes fortement interrompues. En raison de leur grande résistance a I'usure et aux chocs, ils sont particuliérement utilisés pour I'usinage
de l'acier trempé, de la fonte, etc.

Il Policristallino di Nitruro Cubico di Boro & sinterizzato con grani di CBN e agenti leganti. A causa della sua scarsa affinita con i metalli ferrosi viene spesso usato per
la lavorazione degli stessi. Come illustrato di seguito, puo essere classificato in funzione della sua struttura.

O B55,B10, and B95 Sono sinterizzati con Micro polveri di CBN. Come risultato si ha una alta resistenza all’usura e sono particolarmente adatti alla lavorazione di
Ghisa, Metallo duro e Metallo duro sinterizzato ad alta temperatura, etc.

O B30,B21,B61, and B50 Sono prodotti con una miscela di grani di CBN e Ceramici i quali legano il materiale riducendo danni durante lavorazioni di taglio pe-
santemente interrotto. Grazie a questa alta resistenza sia all'usura che agli impatti, sono particolarmente adatti alla lavorazione di Acciai temprati, Ghise, etc.

Corps fritté en CBN et en carbure monobloc

Corpo di CBN sinterizzato su base di Metallo Duro

Couche CBN (Strato di CBN)

Couche carbure (Strato di Metallo Duro)
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

HAM & ZHENGZUAN

Details de la nuance CBN
CBN Material Details

Classification

Classificazione

Matiere a usiner
Materiale da lavorare

Nuance
Codice CBN

Taille moyenne des grains
Dimensione media dei grani

Teneur en CBN
Contenuto di CBN

Application
Applicazioni

For)te grise B10 0.002 mm 90%—95% Culasse et bloc cy_llnd_re
Ghisa grigia Testa e Corpo cilindri
Fonte a haute teneur en nickel G Segment de piston
Ghisa con alto contenuto di Nichel 5 GOl UL Anelli per Pistoni
Fonte Fonte a haute teneur en chrome AERE Corps de pompe
Ghisa Ghisa con alto contenuto di Cromo B DU i 85%-90% Parti di pompe
B55 75%-80% Cg’ps. de pompe
Fer arti di pompe
Ferro SG 0.002 mm-0.004 mm
Fraisage: B70 / Tournage: B55
04 — ()
B71 80%-85% Fresatura B70/Tornitura B55
Piaces frittées comme B50 90%—95% DDureté =300 ':IVV
Alliage fritté les siéges de soupape 0001000 urezza=300
Leghe sinterizzate Parti sinterizzate come gli . oo mRERemm e Dureté <300 HV
anelli sede valvole B75 60%-65% Durezza <300 HV
Carbure o o 0
Metallo Duro B90O 0.008 mm 85%-90% >Co 17%
Matériaux durs - -
o G ar exemple:
I\/‘l;;tle;cz: :;rl HSS B61 0.001 mm 90%-95% Per esempio: M42
Superalliage BO6* 0.004 mm 00%—95% Alliage de'n|§kel
Superleghe Lega di Ni
Aciers a roulement BO7* 0,008 mm 85%—90% Pour l'usinage des roulements
Acciaio da cuscinetti ! Per la lavorazione dei cuscinetti
Qualité de la matiere: HO1 o
Grado ISO del materiale: HO1 D GO U002 A=
Qualité de la matiere: H10 - D
Grado ISO del materiale: H10 B21 0.003 mm 50%=55%
Qualité de la matiere: H20 9 @ Dureté >45 HRC
Grado ISO del materiale: H20 B CCoZi 60%-65% Durezza =45 HRC
Qualité de la matiére: H30 B o
Grado ISO del materiale: H30 B70 0.002-0.003 mm 70%=75%
QIElliE e sl Bo4 0.001-0.004 mm 85%-90%

Grado ISO del materiale: H40

Conditions de coupe des plaquettes ISO CBN

Parametri di taglio per Inserti CBN standard

* Sur demande
* Arichiesta

Types d'usinage Matiére a usiner VC (m/min) Avance (mm/t) Profondeur de coupe (mm)
Lavorazione Materiale da lavorare Velocita di taglio Avanzamento (mm/r) Profondita di taglio (mm)
Fonte grise 200-1500 01-05 <20
Ghisa
Fonte alliée
Leghe dighisa 200-1000 0.1-0.6 <1.0
Fer SG
80-500 0.1-04 <0.5
Tournage Sl
Torneria f 2 .
Acier trempé (en continu) 80-250 0.03-035 0.03-05
Acciaio tempratotaglio continuo
Acier trempé (interrompu) 90-200 0.03-0.35 0.03-05
Acciaio temprato taglio interrotto
Métallurgie des poudres 50-125 003-02 0.05-05
Metallo duro
Fraisage Fonte grise
. . 800-2000 0.1-1.0 <25
Fresatura Ghisa grigia
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Plaquette CBN de norme ISO

W ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Inserts CBN pour acier trempé
Inserti CBN per Acciaio temprato

Avantages des plaquettes CBN pour l'usinage des aciers trempés
Vantaggi degli inserti CBN per lavorare acciaio temprato

O
o
O

O O0OO0OO0 O

Codts : 'utilisation du tournage au lieu de la rectification peut réduire le colt des investissements dans les machines de rectification.
Main d'ceuvre : les temps de production (et donc les colts de main-d'ceuvre) sont réduits.

Qualité: La durée de vie la plaquette CBN permet de limiter le nombre de changement de plaquette et par conséquent limite les problémes de reposi-
tionement a l'usinage.

Environnement : le CBN peut étre utilisé pour I usinage a sec, ce qui protege l'environnement et permet une production plus écologique.

Costo: Usando la tornitura sul duro invece che la rettifica puo essere ridotto il costo dell'investimento delle macchine di rettifica

Forza lavoro: | tempi di produzione e quindi i costi della manodopera sono ridotti.

Qualita: Con una singola presa del pezzo possono essere completati difficili processi di finitura migliorando la precision della lavorazione.
Ambiente: Il CBN puo anche essere usato in lavorazioni senza refrigerante e questo protegge I'ambiente permettendo produzioni pit ecologiche.

Exemple d'usinage : Pignon
Eempio di lavorazioni: Ingranaggi

Le CBN peut remplacer le processus de rectification sous certaines conditions et garantir I'état de surface, ce qui peut réduire les co(its.

I CBN puo in certe condizioni sostituire il processo di rettifica assicurando una superficie finita, riducendo i costi.

Plaquette Type (Tipo): CCGT120404

Matiére plaquette (Materiale Inserto): CBN (Altri fornitori), CBN Zhengzhou Diamond B21

Dureté de la piéce (Durezza Materiale da lavorare): 58-62HRC

Paramétres d'usinage (Parametri di lavoro): Vs=150-200mm/min f=0.1-0.2mm/r ap=0.1-0.5mm

(Autre société) (BN (Zhengzhou Diamond) B21
(Altri fornitori) CBN

Tournage des pignons
Tornitura ingranaggi
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Alésage intérieur Usinage des dents Diametre extérieur
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

=

Type CC (7° Angle de dépouille) 80° & o

Tipo CC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 80° ‘ ~

Nuance
(Codice Materiale)

Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (T%i'poe) (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

CCMWO035102

CCMWO03S104

CCMWO04T002

CCMWO04T004

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

CCGW050202

CCGW050204

CCGW050206

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

CCGW060202 6.35 2.38 22 2.8 0.2
CCGW060204 20 2.8 04
CCGW060206 20 28 0.6
CCGW060208 20 2.8 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CCGW060202 2 6.35 238 22 28 0.2
80°
s
2-CCGW060204 2 6.35 2.38 20 2.8 04
2-CCGW060206 2 6.35 2.38 20 28 0.6
2-CCGW060208 2 6.35 238 20 28 0.8
Plaquette 1insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CCMW080202 1 794 2.38 2.2 34 0.2
N _S
CCMW080204 1 794 238 20 34 04
E
CCMWO080206 1 7.94 2.38 20 34 0.6
CCMW080208 1 794 2.38 20 34 0.8

od
z
o o o B ¢ B B K ¢
w w w
a 5 &
N N N
W w w
o s3] ¢3)
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

=

Type CC (7° Angle de dépouille) 80° & o

Tipo CC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 80° ‘ ~

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CCMW080202 2 7.94 2.38 22 34 0.2
S
2-CCMW080204 2 7.94 238 20 34 04
2-CCMW080206 2 7.94 238 20 34 0.6
2-CCMW080208 2 7.94 2.38 20 34 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CCGWO09T302 1 9.525 397 22 44 0.2
S
CCGWO09T304 1 9.525 397 20 44 04
CCGWO09T306 1 9525 397 20 44 0.6
CCGW09T308 1 9.525 397 20 44 08
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CCGW09T302 2 9.525 397 22 44 0.2
NS
2-CCGWO09T304 2 9.525 397 20 44 04
g
2-CCGW09T306 2 9.525 397 20 44 0.6
2-CCGW09T308 2 9525 397 20 44 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CCGW120402 1 12.7 4.76 22 55 0.2
e ps CCGW120404 1 127 476 20 55 04
@ E CCGW120406 1 12.7 4.76 20 55 0.6
L‘ CCGW120408 1 12.7 476 20 55 08
CCGW120412 1 12.7 4.76 20 55 12
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CCGW120402 2 12.7 4.76 22 55 0.2
oo ps | 2:CCGW120404 2 127 476 20 55 04
g 2-CCGW120406 2 12.7 4.76 20 55 0.6
2-CCGW120408 2 12.7 476 20 55 0.8
2-CCGW120412 2 12.7 4.76 20 55 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°

Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80° ‘ ‘

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CNGA090302 1 9.525 3.18 2.2 3.81 0.2
CNGA090304 1 9.525 3.18 20 3.81 04
CNGA090306 1 9.525 3.18 20 3.81 0.6
CNGA090308 1 9.525 3.18 20 3.81 0.8

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA090302 2 9.525 3.18 22 3.81 0.2
S
2-CNGA090304 2 9.525 3.18 20 3.81 04
g

2-CNGA090306 2 9.525 3.18 20 3.81 0.6
2-CNGA090308 2 9.525 318 20 3.81 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CNGAO09T302 1 9.525 397 2.2 3.81 0.2
CNGA09T304 1 9.525 397 20 3.81 04
CNGAO09T306 1 9.525 397 20 3.81 0.6
CNGAO09T308 1 9.525 397 20 3.81 0.8

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA09T302 2 9.525 397 22 3.81 0.2
S
2-CNGA09T304 2 9.525 397 20 3.81 04
z

2-CNGA09T306 2 9525 3.97 20 381 0.6
2-CNGA09T308 2 9.525 397 20 3.81 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CNGA090402 1 9525 4.76 22 381 0.2
CNGA090404 1 9.525 476 20 3.81 04
CNGA090408 1 9.525 476 20 3.81 0.8
CNGA0904012 1 9525 4.76 18 3.81 12
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°
Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA090402 2 9.525 476 2.2 3.81 0.2
S
2-CNGA090404 2 9.525 4.76 20 3.81 04
2-CNGA090408 2 9.525 476 20 3.81 0.8
2-CNGA090412 2 9.525 476 1.8 3.81 1.2
w0 4-CNGA090402 4 9.525 4.76 22 3.81 0.2
< .
- 4-CNGA090404 4 9.525 476 20 3.81 04
l l : 4-CNGA090408 4 9.525 476 20 3.81 0.8
4-CNGA090412 4 9525 4.76 18 381 12
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CNGA120402 1 127 476 22 5.16 0.2
CNGA120404 1 12.7 4.76 20 5.16 04
CNGA120408 1 127 476 20 5.16 0.8
CNGA120412 1 127 476 1.8 5.16 1.2
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA120402 2 127 4.76 22 5.16 0.2
2-CNGA120404 2 127 476 20 5.16 04
2-CNGA120408 2 127 476 20 5.16 0.8
2-CNGA120412 2 12.7 4.76 18 5.16 12
4-CNGA120402 4 127 476 2.2 5.16 0.2
4-CNGA120404 4 127 476 20 5.16 04
4-CNGA120408 4 12.7 4.76 20 5.16 0.8
4-CNGA120412 4 127 476 18 5.16 1.2
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°

Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80° ‘ ‘

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (1)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 &3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

CNGA160602 1 15.875 6.35 2.2 6.35 0.2
CNGA160604 1 15.875 6.35 20 6.35 04
CNGA160608 1 15.875 6.35 20 6.35 0.8
CNGA160612 1 15.875 6.35 1.8 6.35 1.2

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA160602 2 15.875 6.35 22 6.35 0.2
2-CNGA160604 2 15.875 6.35 20 6.35 04
2-CNGA160608 2 15.875 6.35 20 6.35 0.8
2-CNGA160612 2 15.875 6.35 18 6.35 12

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-CNGA160602 4 15.875 6.35 2.2 6.35 0.2
4-CNGA160604 4 15.875 6.35 20 6.35 04
4-CNGA160608 4 15.875 6.35 20 6.35 0.8
4-CNGA160612 4 15.875 6.35 1.8 6.35 12

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

CNGA190604 1 19.05 6.35 20 7.94 04
CNGA190608 1 19.05 6.35 20 794 0.8
CNGA190610 1 19.05 6.35 20 7.94 1.0
CNGA190612 1 19.05 6.35 18 7.94 1.2
CNGA190616 1 19.05 6.35 1.8 7.94 1.6
CNGA190624 1 19.05 6.35 18 7.94 24
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type CN (0° Angle de dépouille) 80° __: |
Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80° ~ ‘

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
00 CNGN120404 1 127 476 20 - 04
<
CNGN120408 1 12.7 4.76 20 - 0.8
I I CNGN120412 1 127 476 18 - 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
0 2-CNGN120404 2 127 476 20 - 04
< P
2-CNGN120408 2 127 476 20 - 0.8
I l 2-CNGN120412 2 127 476 1.8 - 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
a0 4-CNGN120404 4 127 476 20 - 04
W
4-CNGN 120408 4 127 4.76 20 - 0.8
4-CNGN120412 4 127 476 1.8 - 1.2
od
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type CN (0° Angle de dépouille) 80°
Tipo CN (Neutro 0° di spoglia) 80°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CNGA190604 2 19.05 6.35 20 7.94 04
2-CNGA190608 2 19.05 6.35 20 7.94 0.8
2-CNGA190610 2 19.05 6.35 20 7.94 1.0
2-CNGA190612 2 19.05 6.35 18 7.94 12
2-CNGA190616 2 19.05 6.35 18 7.94 1.6
2-CNGA190624 2 19.05 6.35 18 7.94 24
4-CNGA190604 4 19.05 6.35 20 7.94 04
4-CNGA190608 4 19.05 6.35 20 7.94 0.8
S
4-CNGA190610 4 19.05 6.35 20 7.94 1.0
g

4-CNGA190612 4 19.05 6.35 18 7.94 12
4-CNGA190616 4 19.05 6.35 18 7.94 1.6
4-CNGA190624 4 19.05 6.35 18 794 24
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

=

Type CP (11° Angle de dépouille) 80° & o

Tipo CP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 80° ‘ ~

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
P 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
< CPGW050202 1 5.56 2.38 25 24 0.2
g% CPGW050204 1 5.56 238 22 24 04
CPGWO050206 1 5.56 2.38 22 24 0.6
Plaquette 1insert (Inserto a Tagliente singolo)
< CPGW060202 1 6.35 2.38 25 28 0.2
g% CPGW060204 1 6.35 2.38 2,2 2.8 04
CPGW060208 1 6.35 2.38 2,2 2.8 0.8
Plaquette multiinserts ~ (Inserto Multi-tagliente)
2-CPGW060202 2 6.35 2.38 2,5 28 0.2
2-CPGW060204 2 6.35 2.38 2,2 2.8 04
2-CPGW060208 2 6.35 238 2,2 2.8 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CPGW080202 1 7.94 2.38 2.5 2.8 0.2
CPGW080204 1 794 2.38 2.2 2.8 04
CPGW080206 1 7.94 238 22 2.8 0.6
CPGW080208 1 794 2.38 22 2.8 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CPGW080202 2 794 238 25 28 0.2
2-CPGW080204 2 7.94 2.38 2.2 2.8 04
2-CPGW080206 2 794 2.38 2.2 2.8 0.6
2-CPGW080208 2 794 238 22 28 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CPGW090302 1 9.525 3.18 25 44 0.2
5 s
CPGW090304 1 9.525 3.18 22 44 04
g
CPGW090306 1 9.525 3.18 2.2 44 0.6
CPGW090308 1 9.525 3.8 2.2 44 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

=

Type CP (11° Angle de dépouille) 80° & o

Tipo CP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 80° ‘ ~

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 (g 2 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p g dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CPGW120402 2 12.7 4.76 25 55 0.2
2-CPGW120404 2 12.7 4.76 22 55 04
2-CPGW120406 2 12.7 4.76 22 55 0.6
2-CPGW120408 2 12.7 4.76 22 55 0.8
2-CPGW120410 2 12.7 4.76 20 55 1.0
2-CPGW120412 2 127 476 20 55 12
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

=

Type CP (11° Angle de dépouille) 80° & o

Tipo CP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 80° ‘ ~

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CPGW090302 2 9.525 3.18 25 44 0.2
2-CPGW090304 2 9525 3.18 22 44 04
2-CPGW090306 2 9.525 3.18 22 44 0.6
2-CPGW090308 2 9.525 3.18 22 44 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CPGWO09T302 1 9.525 397 25 44 0.2
5 s

CPGW09T304 1 9.525 397 22 44 04
CPGWO09T306 1 9525 397 22 44 0.6
CPGWO09T308 1 9.525 397 22 44 0.8

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-CPGW09T302 2 9.525 397 25 44 0.2
2-CPGW09T304 2 9.525 397 22 44 04
2-CPGW09T306 2 9.525 397 22 44 0.6
2-CPGW09T308 2 9.525 397 2.2 44 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
CPGW120402 1 127 476 25 55 0.2
CPGW120404 1 127 476 22 55 04
5 s

CPGW120406 1 12.7 4.76 22 55 0.6
CPGW120408 1 127 476 2.2 55 0.8
CPGW120410 1 127 476 20 55 1.0
CPGW120412 1 12.7 4.76 20 55 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DC (7° Angle de dépouille) 55°
Tipo DC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DCGW070202 1 6.35 2.38 2.2 2.8 0.2
DCGW070204 1 6.35 238 22 28 04
DCGW070206 1 6.35 2.38 20 2.8 0.6
DCGW070208 1 6.35 23 20 2.8 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
S5 2-DCGW070202 2 6.35 2.38 22 2.8 0.2
V'
2-DCGW070204 2 6.35 2.38 22 2.8 04
@ . 2-DCGW070206 2 635 238 20 28 06
* 2-DCGW070208 2 635 238 20 28 08
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DCGW090202 1 7.94 2.38 22 34 0.2
S1.
: DCGW090204 1 794 238 20 34 04
i DCGW090206 1 7.94 2.38 20 34 0.6
DCGW090208 1 794 2.38 20 34 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
s 2-DCGW090202 2 794 2.38 22 34 0.2
=
2-DCGW090204 2 794 2.38 20 34 04
§
} 2-DCGW090206 2 7.94 238 20 34 0.6
2-DCGW090208 2 7.94 2.38 20 34 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
- DCGW110302 1 9525 3.18 22 34 0.2
V« s1
- DCGW110304 1 9.525 3.18 2.2 34 04
I@l ° DCGW110306 1 9525 318 20 34 06
DCGW110308 1 9525 3.18 20 34 0.8
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type DC (7° Angle de dépouille) 55°
Tipo DC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 55°

Profil
(Profilo Inserto)

Nuance
(Codice Materiale)

Plaquette multi inserts

Plaquette 1 insert

Plaquette 1 insert

V< =
4

od

Plaquette multi inserts

58

Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(T%i'poe) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm d1mm mm

(Inserto Multi-tagliente)
2-DCGW110302 2 9.525 3.18 22 34 0.2
2-DCGW110304 2 9525 3.18 22 34 04
2-DCGW110306 2 9525 3.18 20 34 0.6
2-DCGW110308 2 9.525 3.18 20 34 0.8

(Inserto a Tagliente singolo)

DCGW11T302 1 9.525 397 22 44 0.2
DCGW11T304 1 9.525 397 22 44 04
DCGW11T306 1 9525 397 20 44 0.6
DCGW11T308 1 9.525 397 20 44 0.8

(Inserto Multi-tagliente)
2-DCGW11T302 2 9.525 397 22 44 0.2
2-DCGW11T304 2 9.525 397 22 44 04
2-DCGW11T306 2 9.525 397 20 44 0.6
2-DCGW11T308 2 9525 397 20 44 0.8

(Inserto a Tagliente singolo)

DCGW110402 1 9.525 4.76 22 45 0.2
DCGW110404 1 9.525 4.76 20 45 04
DCGW110406 1 9525 4.76 20 45 0.6
DCGW110408 1 9.525 4.76 20 45 0.8

(Inserto Multi-tagliente)
2-DCGW110402 2 9525 4.76 22 34 0.2
2-DCGW110404 2 9.525 4.76 20 45 04
2-DCGW110406 2 9.525 4.76 20 45 0.6
2-DCGW110408 2 9525 4.76 20 45 0.8




Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DC (7° Angle de dépouille) 55°
Tipo DC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)

(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DCGW150404 1 12.7 4.76 20 55 04
DCGW150406 1 12.7 4.76 20 55 0.6
S1.
: DCGW150408 1 12.7 476 20 55 0.8
° DCGW150410 1 12.7 4.76 20 55 1.0
DCGW150412 1 12.7 4.76 18 55 12
DCGW150416 1 12.7 4.76 18 55 1.6
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-DCGW150404 2 12.7 4.76 20 55 04
. 2-DCGW150406 2 127 4.76 20 55 0.6
\Val's

2-DCGW150408 2 12.7 4.76 20 55 0.8
@ ° 2-DCGW150410 2 12.7 476 20 55 10
B 2-DCGW150412 2 127 476 18 55 12
2-DCGW150416 2 12.7 4.76 18 55 16
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type DN (0° Angle de dépouille) 55°
Tipo DN (Neutro 0° di spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-DNMA150402 2 12.7 4.76 22 5.16 0.2
2-DNMA150404 2 12.7 4.76 20 5.16 04
55°
V« s 2-DNMA150406 2 12.7 476 20 516 06
E 2-DNMA150408 2 12.7 4.76 20 5.16 0.8
u 2-DNMA150410 2 12.7 4.76 20 5.16 1.0
2-DNMA150412 2 12.7 4.76 18 5.16 12
2-DNMA150416 2 12.7 4.76 18 5.16 16
4-DNMA150402 4 12.7 4.76 22 5.16 0.2
4-DNMA150404 4 12.7 476 20 5.16 04
55° S
V 4-DNMA150406 4 127 476 20 516 06
6‘9 } = | 4DNMA150408 4 127 476 20 5.16 0.8
v 4-DNMA150410 4 12.7 476 20 5.16 10
4-DNMA150412 4 12.7 4.76 18 5.16 12
4-DNMA150416 4 12.7 4.76 18 5.16 1.6
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DNMA150604 1 12.7 6.35 20 5.16 04
5 DNMAT150606 1 12.7 6.35 20 5.16 0.6
or
DNMA150608 1 12.7 6.35 20 5.16 0.8
B
@ DNMA150610 1 12.7 6.35 20 5.16 1.0
* DNMA150612 1 127 635 18 516 12
DNMA150616 1 12.7 6.35 18 5.16 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DN (0° Angle de dépouille) 55°
Tipo DN (Neutro 0° di spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
. DNMA110402 1 9.525 4.76 22 38 0.2
T
DNMAT110404 1 9525 4.76 20 3.8 04
I@l : DNMA110406 1 9525 476 20 38 06
DNMA110408 1 9.525 4.76 20 38 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
- 2-DNMA110402 2 9.525 476 22 38 0.2
\For
2-DNMA110404 2 9.525 4.76 20 38 04
) g
EP 2-DNMA110406 2 9525 4.76 20 38 0.6
od
2-DNMA110408 2 9.525 476 20 38 0.8
4-DNMA110402 4 9.525 4.76 22 38 0.2
s
4-DNMA110404 4 9.525 4.76 20 3.8 04
= | 4-DNMAT10406 4 9.525 476 20 38 06
4-DNMA110408 4 9.525 4.76 20 38 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DNMA150402 1 12.7 4.76 22 5.16 0.2
DNMA150404 1 12.7 4.76 20 5.16 04
: DNMAT150406 1 12.7 4.76 20 5.16 0.6
] DNMA150408 1 12.7 4.76 20 5.16 0.8
Q
DNMA150410 1 12.7 4.76 20 5.16 1.0
DNMAT150412 1 12.7 4.76 18 5.16 12
DNMA150416 1 12.7 4.76 18 5.16 1.6
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type DN (0° Angle de dépouille) 55°
Tipo DN (Neutro 0° di spoglia) 55°

Profil
(Profilo Inserto)

Type =g
o v

(Tipo)

164
559
L4

Nuance
(Codice Materiale)

Plaquette multi inserts

(Inserto Multi-tagliente)

2-DNMA150604

2-DNMA150606

2-DNMA150608

2-DNMA150610

2-DNMA150612

2-DNMA150616

Plaquette multi inserts

(Inserto Multi-tagliente)

4-DNMA150604

4-DNMA150606

4-DNMA150608

4-DNMA150610

4-DNMA150612

4-DNMA150616

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

DNMA190606

DNMAT190608

DNMA190610

DNMAT190612

DNMAT190616

62

Nombre de dents Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Numero diTaglenti (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

I dmm mm mm d1mm mm
2 12.7 6.35 20 5.16 04
2 12.7 6.35 20 5.16 0.6
2 12.7 6.35 20 5.16 0.8
2 12.7 6.35 20 5.16 1.0
2 12.7 6.35 18 5.16 12
2 12.7 6.35 18 5.16 16
4 12.7 6.35 20 5.16 04
4 12.7 6.35 20 5.16 0.6
4 12.7 6.35 20 5.16 0.8
4 12.7 6.35 20 5.16 1.0
4 127 6.35 18 5.16 12
4 12.7 6.35 18 5.16 16
1 15.875 6.35 20 6.35 0.6
1 15.875 6.35 20 6.35 0.8
1 15.875 6.35 20 6.35 1.0
1 15.875 6.35 18 6.35 12
1 15.875 6.35 18 6.35 16




Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DN (0° Angle de dépouille) 55°
Tipo DN (Neutro 0° di spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)

(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-DNMA190606 2 15.875 6.35 20 6.35 0.6
55°

p 2-DNMA190608 2 15.875 6.35 20 6.35 0.8
} 2-DNMA190610 2 15.875 6.35 20 6.35 1.0
v 2-DNMA190612 2 15.875 6.35 18 6.35 12
2-DNMA190616 4 15.875 6.35 18 6.35 1.6
4-DNMAT190606 4 15.875 6.35 20 6.35 0.6
4-DNMA190608 4 15.875 6.35 20 6.35 0.8
4-DNMA190610 4 15.875 6.35 20 6.35 1.0
4-DNMA190612 4 15.875 6.35 18 6.35 12
4-DNMA190616 4 15.875 6.35 18 6.35 16
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type DP (11° Angle de dépouille) 55°
Tipo DP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
P 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DPGW070202 1 6.35 2.38 25 2.8 0.2
S
: DPGW070204 1 6.35 238 22 28 04
° DPGW070206 1 6.35 2.38 22 2.8 0.6
DPGW070208 1 6.35 2.38 22 2.8 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-DPGW070202 2 6.35 2.38 25 2.8 0.2
2-DPGW070204 2 6.35 2.38 22 2.8 04
2-DPGW070206 2 6.35 2.38 2.2 28 0.6
2-DPGW070208 2 6.35 238 22 28 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DPGW090202 1 794 2.38 25 34 0.2
S
: DPGW090204 1 794 238 22 34 04
° DPGW090206 1 7.94 2.38 22 34 0.6
DPGW090208 1 794 2.38 2.2 34 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-DPGW090202 2 794 2.38 25 34 0.2
S
: 2-DPGW090204 2 794 2.38 22 34 04
° 2-DPGW090206 2 7.94 238 22 34 0.6
2-DPGW090208 2 7.94 2.38 2.2 34 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DPGW110302 1 9.525 3.18 25 34 0.2
S
- DPGW110304 1 9.525 3.18 2.2 34 04
¢ DPGW110306 1 9.525 3.18 2.2 34 0.6
DPGW110308 1 9.525 3.18 22 34 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type DP (11° Angle de dépouille) 55°
Tipo DP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 55°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
s 2-DPGW110302 2 9.525 3.18 25 34 0.2
Vs
2-DPGW110304 2 9525 3.18 22 34 04
E
I@l 2-DPGW110306 2 9525 3.18 22 34 0.6
2-DPGW110308 2 9.525 3.18 22 34 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DPGW11T302 1 9.525 397 25 44 0.2
S
: DPGW11T304 1 9.525 397 22 44 04
° DPGW11T306 1 9525 397 22 44 0.6
DPGW11T308 1 9.525 397 22 44 0.8
(Inserto Multi-tagliente)
2-DPGW11T302 2 9.525 397 25 44 0.2
2-DPGW11T304 2 9.525 397 22 44 04
2-DPGW11T306 2 9.525 397 22 44 0.6
2-DPGW11T308 2 9525 397 22 44 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
DPGW110402 1 9.525 4.76 25 45 0.2
S
- DPGW110404 1 9.525 4.76 22 45 04
g
DPGW110406 1 9525 4.76 22 45 0.6
DPGW110408 1 9.525 4.76 22 45 0.8
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type DP (11° Angle de dépouille) 55°
Tipo DP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 55°

Profil
(Profilo Inserto)

Type =
(Tipo) <

164
559

Nuance
(Codice Materiale)

L4

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)

2-DPGW110402

2-DPGW110404

2-DPGW110406

2-DPGW110408

Plaquette 1 insert

(Inserto a Tagliente singolo)

DPGW150404

DPGW150406

DPGW150408

DPGW150410

DPGW150412

DPGW150416

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)

B3

od1

2-DPGW150404

2-DPGW150406

2-DPGW150408

2-DPGW150410

2-DPGW150412

2-DPGW150416

66

Nombre de dents Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Numero diTaglenti (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
I dmm mm mm d1mm mm
2 9.525 4.76 25 34 0.2
2 9525 4.76 22 34 04
2 9525 476 22 34 0.6
2 9.525 4.76 22 34 0.8
1 12.7 4.76 22 55 04
1 12.7 4.76 22 55 0.6
1 12.7 4.76 22 55 0.8
1 12.7 4.76 22 55 10
1 12.7 4.76 20 55 12
1 12.7 4.76 20 55 1.6
2 12.7 4.76 22 55 04
2 12.7 4.76 22 55 0.6
2 12.7 4.76 22 55 0.8
2 12.7 4.76 22 55 1.0
2 12.7 4.76 20 55 12
2 127 4.76 20 55 1.6




Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type RC (7° Angle de dépouille) Cercle
Tipo RC (Positivo 7° angolo di spoglia) Tondo

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm
RCGW060200 6 238 - 238 3
S RCGW080300 8 3.18 - 34 4
RCGW100300 10 3.18 - 3.6 5
RCGW120400 12 476 - 42 6
RCGW160600 16 6.35 - 52 8

Type RP (11° Angle de dépouille) Cercle
Tipo RP (Positivo 11° angolo di spoglia) Tondo

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diameétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT:)\tni!erto) (TT)ilpOE) 288§ | S (ugmgged?%d“egg) (Cerchioinscritto) | (Spessore) | (Lunghezza CBN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm S dimm mm
RPGW080300 8 3.18 - 34 4
5 s

. RPGW100400 10 472 - 36 5

5

Q
RPGW120400 12 472 - 4.2 6
RPGW160400 16 4.72 - 52 8
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type SC (7° Angle de dépouille) 90°
Tipo SC (Positivo 7° angolo di spoglia) 90°

Nuance

”~

et o

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm d1mm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGW050202 1 5.56 2.38 2.2 2.2 0.2
<
,' SCGW050204 1 5.56 2.38 20 22 04
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGW060202 1 6.35 2.38 22 2.2 0.2
SCGW060204 1 6.35 2.38 20 2.2 04
SCGW060208 1 6.35 2.38 20 2.2 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGW070202 1 7.94 2.38 22 34 0.2
? SCGW070204 1 794 238 20 34 04
SCGW070206 1 7.94 2.38 20 34 0.6
SCGW070208 1 794 2.38 20 34 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SCGW070202 2 794 2.38 22 34 0.2
2-SCGW070204 2 794 2.38 20 34 04
2-SCGW070206 2 7.94 238 20 34 0.6
2-SCGW070208 2 7.94 2.38 20 34 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGW090302 1 9525 3.18 22 44 0.2
SCGW090304 1 9.525 3.18 20 44 04
SCGW090306 1 9.525 3.18 20 44 0.6
SCGW090308 1 9525 3.18 20 44 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type SC (7° Angle de dépouille) 90°

} e 5:: | e :,
Tipo SC (Positivo 7° angolo di spoglia) 90° e

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SCGW090302 2 9.525 3.18 2.2 44 0.2
2-SCGW090304 2 9.525 3.18 20 44 04
2-SCGW090306 2 9.525 3.18 20 44 0.6
2-SCGW090308 2 9.525 3.18 20 44 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SCGW090302 4 9.525 3.18 22 44 0.2
S
4-SCGW090304 4 9.525 3.18 20 44 04
4-SCGW090306 4 9.525 3.18 20 44 0.6
4-SCGW090308 4 9.525 318 20 44 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGWO09T302 1 9.525 397 2.2 44 0.2
<
-~ SCGW09T304 1 9.525 397 20 44 04
SCGWO09T306 1 9.525 397 20 44 0.6
SCGWO09T308 1 9.525 397 20 44 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SCGW09T302 2 9.525 397 22 44 0.2
2-SCGWO09T304 2 9.525 397 20 44 04
2-SCGWO09T306 2 9525 3.97 20 44 0.6
2-SCGW09T308 2 9.525 397 20 44 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SCGW09T302 4 9525 3.97 22 44 0.2
4-SCGW09T304 4 9.525 397 20 44 04
4-SCGW09T306 4 9.525 397 20 44 0.6
4-SCGW09T308 4 9525 3.97 20 44 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

”~

Type SC (7° Angle de dépouille) 90°

Tipo SC (Positivo 7° angolo di spoglia) 90° e

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SCGW120404 1 127 476 20 55 04
é\ SCGW120406 1 127 4.76 20 55 0.6
SCGW120408 1 127 476 20 55 0.8
od SCGW120410 1 127 476 20 55 1.0
SCGW120412 1 127 4.76 18 55 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SCGW120404 2 127 476 20 55 04
@ 2-SCGW120406 2 127 476 20 55 0.6
2-SCGW120408 2 127 476 20 55 0.8
2-SCGW120410 2 127 476 20 55 1.0
2-SCGW120412 2 127 476 18 55 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SCGW120404 4 127 476 20 55 04
<"> 4-SCGW120406 4 127 476 20 55 0.6
4-SCGW120408 4 127 4.76 20 55 0.8
4-SCGW120410 4 127 476 20 55 1.0
4-SCGW120412 4 127 476 1.8 55 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°

Tipo SN (Neutro 0° di spoglia) 90° ~‘ - '

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SNGAO07T204 1 7.94 2.78 20 3.5 04
90°,
N
A SNGA07T206 1 7.94 278 20 3.15 0.6
ﬁ% SNGA07T208 1 7.94 2.78 20 3.15 0.8
od
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SNGA090304 1 9.525 3.18 20 38 04
s SNGA090306 1 9.525 3.18 20 38 0.6
§| SNGA090308 1 9525 3.18 20 38 0.8
SNGAQ090310 1 9.525 318 20 38 1.0
SNGA090312 1 9.525 3.18 1.8 38 1.2
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SNGA090304 2 9.525 318 20 338 04
2-SNGA090306 2 9.525 3.18 20 38 0.6
2-SNGA090308 2 9.525 3.18 20 38 0.8
2-SNGA090310 2 9.525 318 20 38 1.0
2-SNGA090312 2 9.525 3.18 18 38 12
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SNGA120404 1 12.7 4.76 20 5.16 04
<x ; SNGA120406 1 127 476 20 516 06
@ §| SNGA120408 1 127 476 20 5.16 0.8
:,.,/ SNGA120410 1 12.7 4.76 20 5.16 1.0
SNGA120412 1 127 476 18 5.16 1.2
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°
Tipo SN (Neutro 0° angolo di spoglia) 90°

—t

”~

w
—

Nuance
(Codice Materiale)
e L INEIEIEIEE tomregedens | (S | T (Lnpenon|  Guperoeion | g

dmm mm mm d1mm mm

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SNGA120404 2 12.7 476 20 5.16 04
s 2-SNGA120406 2 12.7 4.76 20 5.16 06
g | 2-SNGA120408 2 12.7 4.76 20 5.16 0.8
2-SNGA120410 2 12.7 476 20 5.16 1.0
2-SNGA120412 2 127 4.76 1.8 5.16 1.2

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SNGA120404 4 12.7 476 20 5.16 04
4-SNGA120406 4 12.7 476 20 5.16 06
4-SNGA120408 4 12.7 476 20 5.16 0.8
4-SNGA120410 4 12.7 476 20 5.16 1.0
4-SNGA120412 4 127 476 1.8 5.16 1.2
4-SNGA120416 4 12.7 476 1.8 5.16 1.6

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
8-SNGA120404 8 12.7 476 20 5.16 04
8-SNGA120406 8 12.7 476 20 5.16 0.6
8-SNGA120408 8 12.7 476 20 5.16 0.8
8-SNGA120410 8 12.7 476 20 5.16 1.0
8-SNGA120412 8 127 4.76 1.8 5.16 1.2
8-SNGA120416 8 12.7 476 1.8 5.16 1.6

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

SNGA150604 1 15.875 6.35 20 6.35 04
9 s SNGA150608 1 15.875 6.35 20 6.35 0.6
/G} g SNGA150610 1 15.875 6.35 20 6.35 0.8
:,: SNGA150612 1 15.875 6.35 18 6.35 12
SNGA150616 1 15.875 6.35 1.8 6.35 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°

Tipo SN (Neutro 0° angolo di spoglia) 90° e

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SNGA150604 2 15.875 6.35 20 6.35 04
s 2-SNGA150608 2 15.875 6.35 20 6.35 0.8
E 2-SNGA150610 2 15.875 6.35 20 6.35 1.0
2-SNGA150612 2 15.875 6.35 1.8 6.35 1.2
2-SNGA150616 2 15.875 6.35 18 6.35 1.6

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SNGA150604 4 15.875 6.35 20 6.35 04
4-SNGA150608 4 15.875 6.35 20 6.35 0.8
4-SNGA150610 4 15.875 6.35 20 6.35 1.0
4-SNGA150612 4 15.875 6.35 1.8 6.35 1.2
4-SNGA150616 4 15.875 6.35 18 6.35 1.6

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
8-SNGA150604 8 15.875 6.35 20 6.35 04
8-SNGA150608 8 15.875 6.35 20 6.35 0.8
8-SNGA150610 8 15.875 6.35 20 6.35 1.0
8-SNGA150612 8 15.875 6.35 18 6.35 12
8-SNGA150616 8 15.875 6.35 1.8 6.35 1.6

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

SNGA190608 1 19.05 6.35 20 7.94 0.8
SNGA190612 1 19.05 6.35 1.8 7.94 12
SNGA190616 1 19.05 6.35 18 7.94 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

»~

Type SN (0° Angle de dépouille) 90°

Tipo SN (Neutro 0° angolo di spoglia) 90° — o

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmgierto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adlg:]ttf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SNGA190608 2 19.05 6.35 20 7.94 0.8
2-SNGA190612 2 19.05 6.35 18 7.94 12
2-SNGA190616 2 19.05 6.35 18 7.94 1.6

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
4-SNGA190608 4 19.05 6.35 20 7.94 0.8

S

4-SNGA190612 4 19.05 6.35 1.8 7.94 1.2
4-SNGA190616 4 19.05 6.35 18 7.94 16

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
8-SNGA 190608 8 19.05 6.35 20 794 0.8

S

8-SNGA190612 8 19.05 6.35 18 794 12
8-SNGA190616 8 19.05 6.35 1.8 7.94 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type SN (0° Angle de dépouille) 90° A G S
Tipo SN (Neutro 0° angolo di spoglia) 90° ~ ~ H

Nuance

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

@‘ s SNGN090302 1 9525 318 22 - 0.2
E SNGN090304 1 95525 318 20 - 04
o SNGN090308 1 9525 318 20 - 08

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)

2-SNGN090302

< :
@ E 2-5NGN090304

2-SNGN090308

2 9.525 3.18 22 - 0.2

2 9525 318 20 - 04

2 9.525 3.18 20 - 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

<> s SNGN120404 476 20 - 04
E SNGN120408 127 476 20 - 08
P SNGN120412 127

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)

2-SNGN120404

90"
o :
@ E 2-SNGN120408
od

2-SNGN120412

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)

4-SNGN120404

:
‘ @ , H 4-SNGN120408

4-SNGN120412

Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)

8-SNGN120404

A :
H 8-SNGN120408
od

8-SNGN120412

N
~

IS

~

[e)

co

1
o
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

”~

Type SP (11° Angle de dépouille) 90°

Tipo SP (Positivo 11° angolo di spoglia) 90° e

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm @ dlmm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SPGW060202 1 6.35 2.38 25 2.8 0.2
SPGW060204 1 6.35 2.38 22 28 04

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SPGW070202 1 7.94 2.38 25 34 0.2
SPGW070204 1 7.94 2.38 22 34 04
SPGW070208 1 794 2.38 2.2 34 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SPGW070302 1 794 3.18 25 34 0.2
SPGW070304 1 794 3.18 22 34 04
SPGW070308 1 7.94 3.18 22 34 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SPGW090302 1 9.525 3.18 25 34 0.2
SPGW090304 1 9.525 3.18 22 34 04
SPGW090306 1 9525 3.18 22 34 0.6
SPGW090308 1 9.525 3.18 2.2 34 0.8

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)

2-SPGW090302 2 9525 3.18 25 34 0.2
2-SPGW090304 2 9.525 3.18 20 34 04
2-SPGW090306 2 9.525 3.18 2.2 34 0.6
2-SPGW090308 2 9525 3.18 22 34 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

”~

Type SP (11° Angle de dépouille) 90°

} e 5:: | e :,
Tipo SP (Positivo 11° angolo di spoglia) 90° e

Nuance

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

SPGW09T304 1 9.525 397 2.2 44 04
SPGW09T306 1 9.525 397 22 44 0.6
SPGWO09T308 1 9.525 397 22 44 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SPGW09T304 2 9.525 397 22 44 04
2-SPGW09T306 2 9.525 397 22 44 0.6
2-SPGW09T308 2 9.525 397 22 44 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
SPGW120404 1 12.7 476 22 55 04
SPGW120406 1 127 476 22 55 0.6
SPGW120408 1 127 476 2.2 55 0.8
SPGW120410 1 12.7 476 20 55 1.0
SPGW120412 1 127 476 20 55 1.2
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-SPGW120404 2 12.7 476 22 55 04
2-SPGW120406 2 127 476 22 55 0.6
2-SPGW120408 2 127 476 22 55 0.8
2-SPGW120410 2 12.7 4.76 20 55 1.0
2-SPGW120412 2 127 476 20 55 1.2
Plaquette multiinserts ~ (Inserto Multi-tagliente)
4-SPGW120404 4 12.7 4.76 22 55 04
4-SPGW120406 4 127 476 2.2 55 0.6
4-SPGW120408 4 127 476 2.2 55 0.8
4-SPGW120410 4 12.7 4.76 20 55 1.0
4-SPGW120412 4 127 476 20 55 1.2
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TB (5° Angle de dépouille) 60°

TN (5° clearance angle) type 60° N

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmgierto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adlg:]ttf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TBGW060102 1 397 1.59 22 22 0.2
0
<,
V s TBGW060104 1 397 1.59 20 22 04
E
2d
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TC (7° Angle de dépouille) 60°

- -
Tipo TC (Positivo 7° angolo di spoglia) 60° N

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmgierto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adlg:]ttf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW060102 1 397 1.59 2.2 2.2 0.2
VS TCGWO060104 1 397 1.59 20 22 04
E
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGWO06T102 1 397 1.98 22 2.2 0.2
0
( s TCGWO6T104 1 397 198 20 22 04
(O
od
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW060202 1 3.97 2.38 2.2 2.2 0.2
60°
<
VS TCGWO060204 1 397 238 20 22 04
(D) #
. @d |
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW080202 1 476 2.38 22 23 04
60°
<
v v s TCGW080204 1 476 2.38 20 23 0.6
‘k 8 TCGW080206 1 476 238 20 23 08
@d
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW090202 1 556 238 22 25 0.2
0
‘ s TCGW090204 1 556 238 20 25 04
\
‘ E TCGW090206 1 5.56 238 20 25 06
2d
TCGW090208 1 556 238 20 25 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TC (7° Angle de dépouille) 60°
Tipo TC (Positivo 7° angolo di spoglia) 60°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TCGW090202 3 5.56 2.38 2.2 2.5 0.2
60°
<
v Ve 3-TCGW090204 3 5.56 238 20 25 04
8§ 3-TCGW090206 3 5.56 2.38 20 2.5 0.6
od
3-TCGW090208 3 5.56 2.38 20 2.5 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW110202 1 6.35 2.38 22 2.8 0.2
s TCGW110204 1 6.35 2.38 20 2.8 04
TCGW110206 1 6.35 2.38 20 28 0.6
TCGW110208 1 6.35 238 22 238 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TCGW110202 3 6.35 2.38 2.2 2.8 0.2
S| 37caw10204 3 635 238 20 28 04
3-TCGW110206 3 6.35 2.38 20 2.8 0.6
3-TCGW110208 3 6.35 2.38 2.2 2.8 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW110302 1 6.35 3.18 22 2.8 0.2
60°
<
v v S TCGW110304 1 6.35 3.18 20 28 04
‘k E TCGW110306 1 6.35 318 20 28 06
@d
TCGW110308 1 6.35 3.18 20 2.8 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TCGW110302 3 6.35 3.18 22 2.8 0.2
3-TCGW110304 3 6.35 3.18 20 2.8 04
3-TCGW110306 3 6.35 3.18 20 2.8 0.6
3-TCGW110308 3 6.35 3.18 20 2.8 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TC (7° Angle de dépouille) 60°
Tipo TC (Positivo 7° angolo di spoglia) 60°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW11T304 1 6.35 397 20 2.8 04
VS TCGW11T306 1 6.35 397 20 28 0.6
8 TCGW11T308 1 6.35 397 20 2.8 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW16T304 1 9.525 397 20 44 04
@\ TCGW16T306 1 9.525 397 20 44 0.6
NS
. TCGW16T308 1 9525 397 20 44 0.8
(O @
od TCGW16T310 1 9.525 397 20 44 1.0
TCGW16T312 1 9.525 397 1.8 44 1.2
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TCGW16T304 3 9.525 397 20 44 04
3-TCGW16T306 3 9.525 397 20 44 0.6
s
B 3-TCGW16T308 3 9.525 397 20 44 0.8
3-TCGW16T310 3 9.525 397 20 44 1.0
3-TCGW16T312 3 9.525 397 18 44 12
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TCGW160404 1 9525 4.76 20 44 04
6‘ TCGW160406 1 9.525 476 20 44 0.6
N S
. . TCGW160408 1 9.525 476 20 44 0.8
[ @ N 8
L od | TCGW160410 1 9525 4.76 20 44 10
TCGW160412 1 9.525 476 18 44 1.2
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TC (7° Angle de dépouille) 60°
Tipo TC (Positivo 7° angolo di spoglia) 60°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur (BN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmmeno) (T%:p:) E B8 g2 (Nmebrged?édlﬁe?wtt?) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
P 9 dmm mm mm @ d1mm mm
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TCGW160404 3 9.525 4.76 20 44 04
3-TCGW160406 3 9.525 4.76 20 44 0.6
S
3-TCGW160408 3 9.525 476 20 44 0.8
3-TCGW160410 3 9.525 476 20 44 1.0
3-TCGW160412 3 9.525 4.76 18 44 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TN (0° Angle de dépouille) 60° i~ s
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60° N \

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGA110302 1 6.35 3.18 2.2 23 0.2
60°
<
; TNGA110304 1 6.35 3.18 20 23 04
N -
‘k = TNGA110306 1 6.35 3.18 20 23 0.6
[_od |
TNGA110308 1 6.35 3.18 20 23 0.8
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGA110302 3 6.35 3.18 22 23 0.2
60°
<
V 3-TNGA110304 3 6.35 3.18 20 23 04
=E 3-TNGA110306 3 6.35 3.18 20 23 0.6
od
3-TNGA110308 3 6.35 318 20 23 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGA130304 1 795 3.18 20 3.15 04
TNGA130306 1 795 3.18 20 3.15 0.6
TNGA130308 1 795 3.18 20 3.5 0.8
TNGA130312 1 795 3.18 1.8 3.15 12
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGA130304 3 795 3.18 20 3.15 04
3-TNGA130306 3 795 3.18 20 3.15 0.6
3-TNGA130308 3 7.95 3.18 20 3.15 0.8
3-TNGA130312 3 795 3.18 18 3.5 1.2
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGA160404 1 9525 4.46 20 3.8 04
TNGA160406 1 9.525 476 20 38 0.6
TNGA160408 1 9.525 476 20 38 0.8
TNGA160410 1 9525 4.76 20 3.8 1.0
TNGA160412 1 9.525 476 18 38 1.2
TNGA160416 1 9.525 476 1.8 38 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TN (0° Angle de dépouille) 60° i~ s
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60° N \

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGA160404 3 9.525 476 20 38 04
3-TNGA160406 3 9525 4.76 20 38 0.6
60°
<
3-TNGA160408 3 9.525 476 20 38 0.8
3-TNGA160410 3 9.525 476 20 38 1.0
od
3-TNGA160412 3 9525 4.76 18 38 12
3-TNGA160416 3 9.525 476 18 38 1.6
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
6-TNGA160404 6 9525 4.76 20 38 04
6-TNGA160406 6 9.525 476 20 38 0.6
6-TNGA160408 6 9.525 476 20 38 0.8
6-TNGA160410 6 9.525 4.76 20 3.8 1.0
6-TNGA160412 6 9.525 476 18 38 12
6-TNGA160416 6 9.525 476 1.8 38 1.6
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
6& S TNGA220408 1 127 476 20 5.16 08
1
=\ l TNGA220412 1 12.7 476 18 5.16 12
-
JEg=
od TNGA220416 1 127 476 1.8 5.16 1.6
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGA220408 3 127 476 20 5.16 0.8
3-TNGA220412 3 127 476 1.8 5.16 12
3-TNGA220416 3 12.7 4.76 18 5.16 1.6
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
6-TNGA220408 6 127 476 20 5.16 0.8
6-TNGA220412 6 12.7 4.76 18 5.16 12
6-TNGA220416 6 127 476 18 5.16 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TN (0° Angle de dépouille) 60° i~ s
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60° N \

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

TNGA270608 1 15.875 6.35 20 6.35 0.8
TNGA270610 1 15.875 6.35 20 6.35 1.0
TNGA270612 1 15.875 6.35 18 6.35 12
TNGA270616 1 15.875 6.35 18 6.35 16
TNGA270620 1 15.875 6.35 18 6.35 20

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGA270608 3 15.875 6.35 20 6.35 0.8
3-TNGA270610 3 15.875 6.35 20 6.35 1.0
3-TNGA270612 3 15.875 6.35 18 6.35 12
3-TNGA270616 3 15.875 6.35 18 6.35 16
3-TNGA270620 3 15.875 6.35 18 6.35 20

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
6-TNGA270608 6 15.875 6.35 20 6.35 0.8
6-TNGA270610 6 15.875 6.35 20 6.35 1.0
6-TNGA270612 6 15.875 6.35 18 6.35 12
6-TNGA270616 6 15.875 6.35 18 6.35 16
6-TNGA270620 6 15.875 6.35 18 6.35 20
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type TN (0° Angle de dépouille) 60°
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60°

Nuance

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm d1mm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGN110302 1 6.35 3.18 2.2 - 04
60°
’
/<; TNGN110304 1 6.35 3.18 20 - 0.8
/ } \ TNGN110306 1 6.35 3.18 20 - 12
od
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGN160304 1 9.525 3.18 20 - 04
60°
< s s
/< TNGN160308 1 9.525 3.18 20 - 0.8
/ N \ TNGN160312 1 9.525 3.18 1.8 - 12
od
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGN160304 3 9.525 3.18 20 - 04
s
3-TNGN160308 3 9.525 318 20 - 0.8
3-TNGN160312 3 9.525 3.18 1.8 - 1.2
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TNGN160404 1 9.525 476 20 - 04
60°
; /s s
/< TNGN160408 1 9.525 476 20 - 0.8
/ } \ TNGN160412 1 9525 4.76 18 - 12
N
od
TNGN160416 1 9.525 476 18 - 1.6
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TNGN 160404 3 9525 4.76 20 - 04
60°
p s
3-TNGN 160408 3 9.525 476 20 - 0.8
3-TNGN160412 3 9.525 476 1.8 - 12
od
3-TNGN160416 3 9525 4.76 18 - 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TN (0° Angle de dépouille) 60° L o
Tipo TN (Neutro 0° di spoglia) 60° N N

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
P 9 @dmm mm mm G dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
6-TNGN 160404 6 9.525 4.76 20 - 04
60°
<,
</ s
% 6-TNGN 160408 6 9525 4.76 20 - 0.8
6-TNGN160412 6 9525 476 18 - 12
y )
6-TNGN160416 6 9.525 4.76 18 - 16
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TP (11° Angle de dépouille) 60°
Tipo TP (Positivo 11° angolo di spoglia) 60°

Nuance

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

TPGW080202
60°

< l~
V e TPGWO080204

‘l E TPGW080206
od

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

TPGW090202 1 5.56 2.38 22 28 0.2
60°
< i~
v 5 TPGW090204 1 5.56 238 22 28 04
8 TPGW090206 1 5.56 238 22 28 06
od
TPGW090208 1 5.56 238 22 28 08

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

TPGW110202 2.2 2.8 0.2

60°

< i~

e TPGW110204 22 28 04
‘k 8§ TPGW110206 22 2.8 0.6

od
TPGW110208 2.2 2.8 0.8

Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)

3-TPGW110202 3 6.35 2.38 22 2.8 0.2

60°

< I~

; Ere 3-TPGW110204 3 6.35 2.38 22 28 04
S 3-TPGW110206 3 6.35 238 22 28 0.6

od
3-TPGW110208 3 6.35 2.38 2.2 2.8 0.8

Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

TPGW110302 1 6.35 3.18 22 2.8 0.2
> TPGW110304 1 6.35 3.18 2.2 2.8 04
TPGW110306 1 6.35 3.18 2.2 2.8 0.6
TPGW110308 1 6.35 3.18 22 28 0.8

. ( I < o o o o
w w w w
[ a [ [
N N N N
w W w w
o [e<) © o
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type TP (11° Angle de dépouille) 60°
Tipo TP (Positivo 11° angolo di spoglia) 60°

Profil
(Profilo Inserto)

Nuance
(Codice Materiale)

Plaquette multi inserts

HAM & ZHENGZUAN

g»:‘ s
-
el
Q)

Plaquette 1 insert

60°

<8 s
=

@d1

@d

Plaquette multi inserts

Plaquette 1 insert

V-
AL :

Plaquette multi inserts

2d1

ad

Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(T%i'poe) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm d1mm mm

(Inserto Multi-tagliente)
3-TPGW110302 3 6.35 3.18 22 28 0.2
3-TPGW110304 3 6.35 3.18 22 2.8 04
3-TPGW110306 3 6.35 3.18 22 238 0.6
3-TPGW110308 3 6.35 3.18 22 238 0.8

(Inserto a Tagliente singolo)

TPGW160304 1 9.525 3.18 22 44 04
TPGW160306 1 9.525 3.18 22 44 0.6
TPGW160308 1 9525 3.18 22 44 0.8
TPGW160312 1 9.525 318 22 44 12

(Inserto Multi-tagliente)
3-TPGW160304 3 9.525 3.18 22 44 04
3-TPGW160306 3 9.525 318 22 44 0.6
3-TPGW160308 3 9.525 3.18 22 44 0.8
3-TPGW160312 3 9525 3.18 22 44 12

(Inserto a Tagliente singolo)

TPGW16T304 1 9.525 397 22 44 04
TPGW16T306 1 9.525 397 22 44 0.6
TPGW16T308 1 9525 3.97 22 44 0.8
TPGW16T312 1 9.525 397 20 44 12

(Inserto Multi-tagliente)
3-TPGW16T304 3 9525 3.97 22 44 04
3-TPGW16T306 3 9.525 397 22 44 0.6
3-TPGW16T308 3 9.525 397 22 44 0.8
3-TPGW16T312 3 9525 3.97 20 44 12
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type TP (11° Angle de dépouille) 60°
Tipo TP (Positivo 11° angolo di spoglia) 60°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGW160402 1 9.525 4.76 25 44 0.2
TPGW160404 1 9525 4.76 22 44 04
S
TPGW160406 1 9525 476 22 44 0.6
TPGW160408 1 9.525 4.76 22 44 0.8
TPGW160412 1 9525 4.76 20 44 12
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TPGW160402 3 9.525 4.76 25 44 0.2
@( 3-TPGW160404 3 9525 476 22 44 04
s s
H@ 3-TPGW160406 3 9.525 476 22 44 0.6
‘@; IS
od 3-TPGW160408 3 9.525 4.76 22 44 0.8
3-TPGW160412 3 9.525 4.76 20 44 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type TP (11° Angle de dépouille) 60° o
Tipo TP (Positivo 11° angolo di spoglia) 60° N N

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGN090202 1 5.56 2.38 25 - 0.2
60°
VAT
° TPGN090204 1 556 2.38 22 - 04
/ ‘F \ TPGN090208 1 5.56 2.38 22 - 0.8
od
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGN110302 1 6.35 3.18 25 - 0.2
60°
Yo s
° TPGN110304 1 6.35 3.18 22 - 04
/ } \ TPGN110308 1 6.35 3.18 22 - 0.8
ad
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGN160304 1 9.525 3.18 25 - 04
60°
VI
/< ° TPGN160308 1 9.525 3.18 22 - 0.8
/ ‘r \ TPGN160312 1 9.525 3.18 20 - 1.2
od
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TPGN160304 3 9.525 3.18 22 - 04
60°
g
v ° 3-TPGN160308 3 9.525 3.18 22 - 0.8
{@) 3-TPGN160312 3 9525 3.18 20 - 12
|_od |
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGN160404 1 9525 4.76 22 - 04
60°
D g
/< ° TPGN160408 1 9.525 476 2.2 - 0.8
/ ]‘\ \ TPGN160412 1 9.525 476 20 - 12
od
TPGN160416 1 9525 4.76 20 - 1.6
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type TP (11° Angle de dépouille) 60°
Tipo TP (Positivo 11° angolo di spoglia) 60°

Nuance

(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm d1mm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TPGN160404 3 9.525 4.76 22 - 04
= S
° 3-TPGN160408 3 9525 4.76 22 - 0.8
3-TPGN160412 3 9525 476 20 - 12
3-TPGN160416 3 9.525 4.76 20 - 16
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
TPGN220408 1 12.7 4.76 22 - 0.8
60°
VA
R TPGN220412 1 12.7 4.76 20 - 12
/ } \ TPGN220416 1 12.7 4.76 20 - 16
ad
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-TPGN220408 3 12.7 4.76 22 - 0.8
= s
° 3-TPGN220412 3 127 4.76 20 - 12
3-TPGN220416 3 12.7 4.76 20 - 16
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type VB (5° Angle de dépouille) 35°
Tipo VB (Positivo 5° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
35° VBMW110302 1 6.35 3.18 25 2.8 0.2
VBMW110304 1 6.35 3.18 25 28 04
VBMW110306 1 6.35 3.18 25 2.8 0.6
VBMW110308 1 6.35 3.18 25 2.8 0.8
(Inserto Multi-tagliente)
2-VBMW110302 2 6.35 3.18 25 2.8 0.2
2-VBMW110304 2 6.35 3.18 25 2.8 04
2-VBMW110306 2 6.35 3.18 25 28 0.6
2-VBMW110308 2 6.35 318 25 2.8 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
VBMW160404 1 9.525 476 25 44 04
S
i VBMW160406 1 9.525 476 25 44 0.6
o VBMW160408 1 9.525 476 2.5 44 0.8
Ql
VBMW160410 1 9.525 476 25 44 1.0
VBMW160412 1 9.525 4.76 22 44 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-VBMW160404 2 9.525 476 25 44 04
35°
{ ; & S
v < 2-VBMW160406 2 9525 4.76 25 44 0.6
i o 2-VBMW160408 2 9.525 476 25 44 0.8
N S
2-VBMW160410 2 9.525 476 25 44 1.0
od
2-VBMW160412 2 9525 4.76 22 44 12
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type VC (7° Angle de dépouille) 35°
Tipo VC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 35°

Profil
(Profilo Inserto)

Nuance
(Codice Materiale)

Plaquette 1 insert

35°

od

S
N
o
3
&%

Plaquette multi inserts

@d1
oL
»

Plaquette 1 insert

35°

8y

od

S
N
o
3
@%

Plaquette multi inserts

35°

’v

ad

S
N
o
3
&%

Plaquette 1 insert

od

S
N
o
3
&%

Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(T%i'poe) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm d1mm mm

(Inserto a Tagliente singolo)
VCGW080202 1 476 2.38 25 23 0.2
VCGW080204 1 4.76 238 25 23 04
VCGW080206 1 476 2.38 25 23 0.6
VCGW080208 1 476 2.38 25 23 0.8

(Inserto Multi-tagliente)

2-VCGW080202 2 476 2.38 25 23 0.2
2-VCGW080204 2 476 2.38 25 23 04
2-VCGW080206 2 4.76 2.38 25 23 0.6
2-VCGW080208 2 476 238 25 23 0.8

(Inserto a Tagliente singolo)
VCGW110302 1 6.35 3.18 25 2.8 0.2
VCGW110304 1 6.35 3.18 25 2.8 04
VCGW110306 1 6.35 3.18 2.5 2.8 0.6
VCGW110308 1 6.35 3.18 25 2.8 0.8

(Inserto Multi-tagliente)

2-VCGW110302 2 6.35 3.18 25 2.8 0.2
2-VCGW110304 2 6.35 3.18 25 28 04
2-VCGW110306 2 6.35 3.18 25 2.8 0.6
2-VCGW110308 2 6.35 3.18 25 2.8 0.8

(Inserto a Tagliente singolo)
VCGW160404 1 9525 4.67 25 44 04
VCGW160406 1 9.525 467 25 44 0.6
VCGW160408 1 9.525 467 25 44 0.8
VCGW160410 1 9525 4.67 25 44 1.0
VCGW160412 1 9.525 4.67 25 44 1.2
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type VC (7° Angle de dépouille) 35°
Tipo VC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-VCGW160404 2 9.525 476 25 44 04
35°
Un 2-VCGW160406 2 9525 4.76 25 44 0.6
o 2-VCGW160408 2 9.525 476 25 44 0.8
Ql
2-VCGW160410 2 9.525 476 25 44 1.0
2-VCGW160412 2 9525 4.76 25 44 12
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
,ﬁ VCMW220512 1 127 5.56 22 55 1.2
S s
: VCMW220516 1 12.7 5.56 22 55 16
\% 5 VCMW220520 1 127 5.56 22 55 20
od
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
357 2-VCMW220512 2 127 5.56 22 55 12
S
2-VCMW220516 2 127 5.56 22 55 1.6
b 2-VCMW220520 2 127 5.56 2.2 55 20
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HAM & ZHENGZUAN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Type VN (0° Angle de dépouille) 35°
Tipo VN (Neutro 0° di spoglia) 35°

Profil
(Profilo Inserto)

Type =
(Tipo) <

@
©
G

L6g
4%}
1.9

Nuance
(Codice Materiale)

Plaquette 1 insert (Inserto a Tagliente singolo)

VNMA160402

VNMA160404

VNMA160406

VNMA160408

VNMA160410

VNMA160412

Plaquette multi inserts

(Inserto Multi-taglient

e)

2-VNMA160402

2-VNMA160404

2-VNMA160406

2-VNMA160408

2-VNMA160410

2-VNMA160412

4-VNMA160402

4-VNMA160404

4-VNMA160406

4-VNMA160408

4-VNMA160410

4-VNMA160412

96

Nombre de dents Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur (BN Diamétre du trou Rayon ()
(Numero i Taglent) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)

9 dmm mm mm d1mm mm
1 9.525 4.76 2.5 38 02
1 9.525 4.76 22 38 04
1 9.525 476 22 38 0.6
1 9.525 4.76 22 38 038
1 9.525 4.76 22 38 1.0
1 9525 476 20 38 12
2 9.525 4.76 2.5 38 02
2 9.525 4.76 22 38 04
2 9.525 4.76 22 38 0.6
2 9.525 4.76 22 38 0.8
2 9525 4.76 22 38 1.0
2 9.525 4.76 20 38 12
4 9.525 4.76 2.5 38 02
4 9.525 4.76 2.2 38 04
4 9.525 476 22 38 0.6
4 9.525 4.76 22 38 08
4 9.525 4.76 2.2 38 1.0
4 9.525 476 20 38 12




Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type VN (0° Angle de dépouille) 35°
Tipo VN (Neutro 0° di spoglia) 35°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) § 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)

VNMA220404 1 127 476 2.2 5.16 04
VNMA220408 1 12.7 4.76 22 5.16 0.8
VNMA220410 1 127 476 22 5.16 1.0
VNMA220412 1 127 476 20 5.16 1.2
VNMA220416 1 12.7 4.76 20 5.16 1.6

(Inserto Multi-tagliente)
2-VNMA220404 2 127 476 22 5.16 04
2-VNMA220408 2 127 476 2.2 5.16 0.8
2-VNMA220410 2 127 476 22 5.16 1.0
2-VNMA220412 2 127 476 20 5.16 1.2
2-VNMA220416 2 12.7 4.76 20 5.16 1.6
4-VNMA220404 4 127 476 22 5.16 04
4-VNMA220408 4 127 476 22 5.16 0.8
4-VNMA220410 4 127 476 2.2 5.16 1.0
4-VNMA220412 4 127 4.76 20 5.16 12
4-VNMA220416 4 127 476 20 5.16 1.6
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type VP (11° Angle de dépouille) 35°
Tipo VP (Positivo 11° Angolo di Spoglia) 35°

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
35 VPGW080202 1 476 2.38 25 23 0.2
s
VPGW080204 1 4.76 2.38 25 23 04
= o
@ k VPGW080208 1 476 2.38 25 23 0.8
od
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
2-VPGW080204 2 476 2.38 25 23 04
2-VPGW080208 2 476 2.38 25 23 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
VPGW110302 1 6.35 3.18 25 2.8 0.2
VPGW110304 1 6.35 3.18 25 2.8 04
VPGW110306 1 6.35 3.18 2.5 2.8 0.6
VPGW110308 1 6.35 3.18 25 2.8 0.8
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
35 2-VPGW110302 2 6.35 3.18 25 2.8 0.2
Vo
2-VPGW110304 2 6.35 3.18 25 28 04
= o
@ b 2-VPGW110306 2 6.35 3.18 25 2.8 0.6
'”" 2-VPGW110308 2 635 3.18 25 28 08
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type WB (5° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WB (Positivo 5° angolo di spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmgierto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adlg:]ttf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WBGWO060102 1 397 1.59 22 22 0.2
WBGW060104 1 397 1.59 20 22 04
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WBGW080202 1 476 238 22 24 0.2
80°
S
WBGW080204 1 476 2.38 20 24 04
§
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ N ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type WC (7° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WC (Positivo 7° Angolo di Spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmgierto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adlg:]ttf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WCGW020102 1 397 1.59 2.2 23 0.2
80°
WCGW020104 1 397 1.59 20 23 04
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WCGW040202 1 6.35 2.38 22 2.8 0.2
S
- WCGW040204 1 6.35 2.38 20 2.8 04
E
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WCGW050302 1 794 3.18 2.2 35 0.2
80°
S
WCGW050304 1 794 3.18 20 35 04
WCGW050308 1 7.94 3.18 20 35 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WCGW06T302 1 9.525 397 22 44 0.2
WCGWO06T304 1 9.525 397 20 44 04
WCGW06T308 1 9525 3.97 20 44 0.8
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard ’.m ‘ B ZHENGZUAN

Type WN (0° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WN (Neutro 0° di spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(ProﬁT(:O\E!erto) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgm?rged#adlg:]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm @ dlmm mm
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WNGA06T302 1 9.525 397 22 38 0.2
80°
j3 s
O WNGA06T304 1 9525 397 20 3.8 04
AL ° | WNGAO6T306 1 9.525 3.97 20 38 06
]
WNGA06T308 1 9.525 397 20 38 0.8
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WNGA060404 1 9.525 476 20 38 04
80°
< s
WNGA060406 1 9.525 4.76 20 38 0.6
\@ A ¥ | WNGAOS0408 1 9525 476 20 38 08
od
Plaquette 1 insert  (Inserto a Tagliente singolo)
WNGA080404 1 12.7 4.76 20 5.16 04
= 3 . WNGA080406 1 127 476 20 5.16 0.6
@ 2 WNGA080408 1 12.7 4.76 20 5.16 0.8
SR Iy
od WNGA080410 1 12.7 4.76 20 5.16 1.0
WNGA080412 1 127 4.76 18 5.16 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
3-WNGA080404 3 12.7 4.76 20 5.16 04
<“°7‘ . 3-WNGA080406 3 127 4.76 20 5.16 06
@ - 3-WNGA080408 3 12.7 4.76 20 5.16 0.8
g
e | 3-WNGA080410 3 12,7 476 20 516 10
3-WNGA080412 3 12.7 4.76 18 5.16 12
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Plaquette CBN de norme ISO
"m ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Type WN (0° Angle de dépouille) Hexagon
Tipo WN (Neutro 0° di spoglia) Trigonale

Nuance
(Codice Materiale)
Cercleinscrit | Epaisseur (s) |Longueur CBN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁmﬂerm) (TT)iIPOE) E 28 & |3 (rh‘lgmebrged#adli?]trf) (Cerchio inscritto) (Spessore) | (Lunghezza (BN) (Diametro del foro) (Raggio)
p I dmm mm mm Zdimm mm
Plaquette multi inserts  (Inserto Multi-tagliente)
6-WNGA080404 6 12.7 4.76 20 5.16 04
@x . 6-WNGAO080406 6 127 476 20 516 06
@ - 6-WNGA080408 6 12.7 476 20 5.16 0.8
g
od 6-WNGA080410 6 12.7 4.76 20 5.16 1.0
6-WNGA080412 6 12.7 4.76 18 5.16 12
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

HAM & ZHENGZUAN

0° Angle de dépouille Solid-CBN
Neutro 0° angolo di spoglia Solid-CBN

Nuance
(Codice materiale)
. me2lsls|s fomegts | (| el R,
mm mm mm d1mm mm
Plaquette 1insert (Inserto a Riporto singolo di CBN passante)
s CNGA120408 1 12.7 476 20 5.16 0.8
3 CNGA120410 1 12.7 4.76 20 5.16 1.0
CNGA120412 1 12.7 4.76 1.8 5.16 12
TNGA160404 1 9.525 4.76 20 38 04
’ TNGA160408 1 9.525 4.76 20 38 0.8
g] TNGA160410 1 9.525 4.76 20 38 1.0
i TNGA160412 1 9.525 476 1.8 38 12
=
s VNGA160408 1 9.525 4.76 22 38 0.8
‘@’ %E VNGA160410 1 9.525 4.76 20 38 1.0
8
\/ VNGA160412 1 9.525 476 20 38 0.2
DNGA150408 1 12.7 4.76 20 516 0.8
: DNGA150410 1 12.7 4.76 20 5.16 1.0
: DNGA150412 1 12.7 4.76 1.8 5.16 12
DNGA150416 1 12.7 476 18 516 16
= . WNGA080408 1 127 476 18 5.16 0.8
@ EE WNGA080410 1 12.7 476 20 5.16 1.0
(D) B
L er WNGA080412 1 127 476 18 516 12
Plaquette multiinserts  (Inserto Multi-tagliente)
6‘ < 2-CNGA120408 2 12.7 476 20 5.16 0.8
@ %} 2-CNGA120410 2 12.7 4.76 20 516 1.0
04 2-CNGA120412 2 12.7 4.76 18 5.16 12
3-TNGA160404 3 9.525 476 20 38 04
: 3-TNGA160408 3 9.525 476 20 38 0.8
E 3-TNGA160410 3 9.525 476 20 38 1.0
3-TNGA160412 3 9.525 4.76 1.8 38 12
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Plaquette CBN de norme ISO
lm ‘ n ZHENGZUAN Inserti CBN standard

0° Angle de dépouille Solid-CBN
Neutro 0° angolo di spoglia Solid-CBN

Nuance
(Codice Materiale)
dalala Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur (BN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁ'\)(ﬁgierto) (T%'poe) 2 |&|8|8 ("llvmebrged(ij; dheer;]]B (Cerchio inscritto) (Spessore (s)) | (Lunghezza CBN) (Diametro del foro) (Raggio)
p 9 dmm mm mm S dlmm mm
2-VNGA160408 4 9.525 476 22 38 038
2-VNGA160410 4 9.525 4.76 2.2 38 1.0
2-VUNGA160412 4 9.525 4.76 2.0 38 12
2-DNGA150408 4 127 476 20 5.16 0.8
2-DNGA150410 4 127 4.76 2.2 5.16 1.0
2-DNGA150412 4 12.7 476 18 5.16 12
2-DNGA150416 4 12.7 476 18 5.16 16
3-WNGA080408 6 127 4.76 18 5.16 038
3-WNGA080410 6 12.7 476 22 5.16 1.0
3-WNGA080412 6 12.7 476 18 5.16 12
@ S SNMN090308 9.525 3.18 - - 08
1 SNMN090310 9.525 3.18 - - 10
od — SNMNQ90312 9.525 3.18 - - 12
@ S SNMN120410 127 476 - - 10
I SNMN120412 12.7 476 - - 12
od — SNMN120416 127 476 - - 16
o CNMN120408 12.7 4.76 - - 038
<
v CNMN120410 12.7 476 - - 10
y CNMN120412 12.7 476 - - 12
od T
CNMN120416 127 4.76 - - 16
@< - DNMN110408 9525 476 - - 08
-
o DNMN110410 9.525 476 - - 10
v L DNMN110412 9.525 4.76 - - 12
ﬁ‘ = DNMN150612 12.7 6.35 - - 12
-
i DNMN150616 127 635 - - 16
od o -
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Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard l.m ‘ B ZHENGZUAN

0° Angle de dépouille Solid-CBN
Neutro 0° angolo di spoglia Solid-CBN

Nuance
(Codice Materiale)
dalala Cercleinscrit | Epaisseur (s) | Longueur (BN Diamétre du trou Rayon (r)
(Proﬁ'\)(ﬁgierto) (T%'poe) 2 |&|8|8 ("ll\ﬁmebrged(ij; d“ee'rl]g (Cerchio inscritto) (Spessore (s)) | (Lunghezza CBN) (Diametro del foro) (Raggio)

p 9 dmm mm mm S dlmm mm

TNMN110304 6.35 3.18 - - 04

TNMN110308 6.35 3.18 - - 038

; TNMN160408 9.525 4.76 - - 0.8
TNMN160410 9.525 476 - - 1.0

L es ]

TNMN160412 9.525 4.76 - - 12

TNMN160416 9.525 4.76 - - 16

CNGA120408 127 476 - 5.16 038

CNGA120410 127 4.76 - 5.16 1.0

CNGA120412 12.7 4.76 - 516 1.2

TNGA160404 9.525 4.76 - 3.8 04

TNGA160408 9.525 4.76 - 38 038

TNGA160410 9.525 4.76 - 38 1.0

TNGA160412 9.525 4.76 - 38 1.2

VNGA160408 9.525 476 - 38 038

VNGA160410 9.525 4.76 - 38 1.0

VNGA160412 9.525 4.76 - 3.8 12

DNGA150408 127 476 - 5.16 038

DNGA150410 127 4.76 - 5.16 1.0

DNGA150412 12.7 4.76 - 5.16 12

DNGA150416 127 476 - 5.16 16

WNGA080408 12.7 4.76 - 5.16 0.8

WNGA080410 12.7 4.76 - 5.16 1.0

WNGA080412 127 476 - 5.16 12
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Plaquette CBN de norme ISO
lm ‘ B ZHENGZUAN Inserti CBN standard

Exemple : Usinage de disques de frein avec des plaquettes en CBN monobloc
Esempio: Lavorazione Disco freno con inserto Solido CBN

Les inserts CBN sont excellents pour 'usinage grande vitesse, ont une longue durée de vie et amé-
liorent considérablement l'efficacité de la production.

Gli inserti in CBN sono perfettamente adatti per le lavorazioni ad alta velocita di taglio, hanno un'ottima durata ed in
produzione portano un significativo incremento dell'efficienza.

Type (Tipo): TCMN160412  SNGN120408

Matiére (Materiale): CBN (Altri produttori di CBN Zhengzhou Diamond CBN (Zhengzhou Diamond CBN)
Dureté de la piéce (Durezza del pezzo in lavoro): 120-240HB

Paramétre d'usinage (Parametri di taglio): Vs=180-400mm/min f=0.1-0.2mm/r ap=0.5-3.0mm

SNGN120408

150%

100%

50%

010AR] IP 1UOIZBIS31d 3][3P 0IUOLUO)
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Ebauche frittée en CBN
Corpo sinterizzato di CBN

Avantages des plaquettes CBN
Vantaggio di inserti Solidi CBN

Les plaquettes CBN sont particulierement adaptées aux grandes profondeurs de coupe, comme les
opérations d'ébauche, et peuvent donc améliorer I'efficacité de 'usinage.

Gli inserti Solidi CBN sono particolarmente adatti per elevate Profondita di Taglio come nelle lavorazioni di sgrossatu-
ra e possono pertanto incrementare l'efficienza della macchina.

Comme elles ne comportent pas de piéces brasées, elles constituent un excellent choix pour tout type d'opération d'ébauche. Par conséquent, la nature du
CBN monobloc limite I'écaillage par rapport aux inserts brasés.

Non avendo alcun riporto brasato, sono una scelta eccellente per ogni tipo di operazione di sgrossata. In aggiunta si evitano rotture tagliente e fratture dellinserto
in confronto agli inserti con riporto CBN brasato.

Elles ont une grande résistance a l'usure et a la casse.

Hanno un'ottima resistenza all'usura e resistenza alla rottura

Elles réduisent les colts de consommables.
Abbassano il costo totale

Tous les bords et arétes de coupe peuvent étre utilisés comme coupants, ce qui rend les plaquettes particuliérement économiques.

Tutti gli angoli possono essere utilizzati come taglienti facendo diventare gli inserti molto economici.
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Qualité du CBN monobloc
Qualita dei gradi di Solido CBN

Plaquette CBN de norme ISO
Inserti CBN standard

Les différentes qualités de CBN monobloc, les différentes grosseurs de grain et le bon choix de liant permettent d'adapter les performances des plaquettes

aux différentes conditions d'usinage et de traitement.

Utilizzando differenti gradi di solido CBN, differenti dimensioni dei grani ed una selezione di agenti leganti, le prestazioni degli inserti possono essere adattate alle

diverse condizioni dei processi di lavorazione.

Usinage de l'acier trempé
Lavorazione acciaio temprato

Faible teneur en CBN, bonne résistance a
|'usure et aux chocs

Basso contenuto di CBN, buona resistenza
all'usura ed allimpatto

Gusseisen
Ghisa

Teneur élevée en CBN, bonne résistance a
|'usure et aux chocs

Alto contenuto di CBN, buona resistenza
All'usura ed all'impatto

Faible teneur en CBN, grande résistance a
I'usure, bonne résistance aux chocs

Basso contenuto di CBN, alta resistenza
all'usura e buona resistenza allimpatto

Super résistance aux chocs et bonne
résistance a l'usure

Ottima resistenza all'impatto
E buona resistenza all’'usura
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Propriétés d'aréte de coupe des plaquettes CBN/CBN monobloc
Proprieta del tagliente per inserti CBN/Inserti solido CBN

La préparation d'aréte de coupe est un facteur clé dans la performance des outils de coupe, car il empéche I'écaillage des arétes de coupe face aux efforts
de coupe générés lors des usinages de matériaux extra-durs. Il en résulte une efficacité accrue, une meilleure finition de surface et une durée de vie plus
longue des outils.

L'arrotondamento del tagliente & un fattore chiave per le prestazioni degli utensili da taglio, in quanto evita la scheggiatura dei taglienti sotto i pesanti carichi della
lavorazione di materiali extra-duri. Cid porta a una maggiore efficienza, una migliore qualita della superficie e una maggiore durata.

A 1. Type S (Version standard) 1Tipo-S (Versione Standard)
avec arrondi des arétes Smusso + Levigatura tagliente

le type S présente une face de coupe polie. L'avance doit étre supérieure a la dimension du chanfrein de
I'aréte de coupe. Convient aux grandes profondeurs de coupe et aux coupes fortement interrompues.
Par rapport aux arétes de coupe de type T, le type S a une durée de vie plus longue.

| Tipo-S fornisce una rugosita superficiale costante. lavanzamento deve essere maggiore della dimensione
dello smusso della preparazione tagliente. Adatto per elevate profondita di taglio e pesanti condizioni di
taglio interrotto. Confrontato con preparazioni del tagliente di Tipo-T, il Tipo-S ha una durata maggiore.

2. Type T (chanfrein) Tipo-T (Fase-smusso)

Le typeT est le type commun. Par rapport au type S, I'aréte de coupe du type T présente une préparation
d'arétes plus faible, une précision dimensionnelle élevée et convient a la maitrise des tolérances serrées.
C'est le premier choix pour l'usinage de la fonte.

oljbelip ezio{ 2dnod ap 1oY7

[ Tipo-T & un comune tipo di preparazione tagliente.Confrontato con il Tipo-S, il Tipo-T ha una minore usura
del tagliente, una alta accuratezza dimensionale ed & adatto a mantenere tolleranze strette. E'la prima scelta
per lavorare la ghisa.

3. Type E (Arrondi des arétes) 3.Tipo-E (Bordo arrotondato)

La préparation des arétes réduit |'écaillage sur I'aréte de coupe.

Pour permettre une opération de coupe en finition et éviter |'écaillage des arétes de coupe, I'avance doit
étre supérieure a la dimension du chanfrein de I'aréte de coupe.

Ce type est le premier choix pour l'usinage de finition des alliages a haute température.

La preparazione tagliente tramite Levigatura rischia la scheggiatura al tagliente. 'lavanzamento deve essere
maggiore della dimensione dell'arrotondamento del tagliente per assicurare una superficie liscia e per pre-
venire rotture del tagliente. Questo Tipo € la prima scelta per finire le superleghe.

4. Type F(sans chanfrein + non poli) Tipo-F (No smusso+No levigatura)

eIpJenBueAe jje ezualsisay  2dnod ap 913Je,| 9P SdURISISDY

Le type F génére des efforts de coupe plus faibles et reste le mieux adapté pour améliorer les états de
surface lors d'opérations de finition.

Il Tipo-F crea una bassa forza di taglio che lo rende adatto dove richiesta una ridotta rugosita superficiale
v come nelle lavorazioni di finitura.
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lm ‘ B ZHENGZUAN Preparazione tagliente

Propriétés d'aréte de coupe des plaquettes CBN/CBN monobloc
Proprieta del tagliente per inserti CBN/Inserti solido CBN

5. Type Brise copeaux Rompitruciolo

Cette géométrie permet de limiter le volume copeaux.
Le volume de copeaux peut étre optimisé en fonction du choix du brise copeau.

Il rompitruciolo crea un'eccellente evacuazione del truciolo.
Questa puo essere controllata ottimamente tramite una selezione di differenti
rompitruciolo.
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des plaquettes PCD degliInsert PCD
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Préparation de I'aréte de coupe pour les plaquettes CBN/CBN monobloc
Preparazione del tagliente per inserti CBN/Solidi CBN

La préparation d'aréte de coupe est un facteur clé dans la performance des outils de coupe, car il empéche I'écaillage des arétes de coupe sous I'effort de
coupe généré lors de |'usinage des matériaux extra-durs. Il en résulte une efficacité accrue, une meilleure finition de surface et une durée de vie plus longue
des outils.

La lavorazione del tagliente & uno dei fattori chiave nelle prestazioni dell'inserto che puo evitare la scheggiatura del tagliente sotto carichi pesanti quando si lavo-
rano materiali molto duri. Questo porta ad una maggiore efficienza, miglior qualita superficiale ed a una vita utensile piu lunga.

6. Wiper-Type Tipo-Wiper

L'excellente qualité de surface obtenue avec ce type d'insert peut étre comparée a celle des surfaces rectifiées.
Cela permet d'obtenir une meilleure qualité de surface pour une méme vitesse.
Une vitesse plus importante avec la méme qualité de surface peut améliorer considérablement la productivité.

L'eccellente qualita superficiale ottenuta con questo tipo di inserto puo essere paragonata alle superfici rettificate. Questo
tipo di inserto permette di avere miglior qualita superficiale con lo stesso avanzamento.

Incrementando ' avanzamento mantenendo la stessa qualita superficiale ottenuta con un inserto normale si pud aumen-
tare notevolmente la produttivita.

Il est recommandé d'utiliser cette géométrie dans des conditions d'usinage stables.
Note: Cette géométrie convient aux machines tres stables et rigides. Elle n'est pas adaptée a I'usinage de profil.
Si raccomanda di utilizzare il Tipo-Wiper solo se le condizioni di lavoro sono costanti.

Nota: Questo tipo di inserto adatto per macchine utensili molto stabili e per utensili portainserto molto rigidi. Non si puo
utilizzare per operazioni di contornatura (gole, raggi, et.) ma solo su superfici piane.

7. Plaquettes avec revétement spécial Inserti speciali rivestiti

Un revétement trés lisse associé aux caractéristiques du CBN offre d'excellentes performances d'usinage, augmente
la précision de l'usinage et prolonge la durée de vie des plaquettes.

Un rivestimento molto liscio in combinazione con le caratteristiche del CBN permette di ottenere eccellenti prestazioni di
lavorazione, incrementa la precisione della lavorazione ed allunga la vita inserto.

Revétements possibles Possibili Rivestimenti
A=TIN A=TIN
B=TIALN B=TIALN
C=TICN C=TICN
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CBN Formes d'usure courantes

lm ‘ B ZHENGZUAN Frequanti tipi di usura su inserti CBN

Formes courantes d'usure des inserts CBN

et conseils pour réduire l'usure
Frequenti tipi di usura degli inserti CBN ed informazioni per ridurre 'usura

Les facteurs qui influencent l'usure des plaquettes CBN sont la matiére usinée, la granulométrie CBN et le liant, les paramétres de coupe, les préparations
d' aréte de coupe et la rigidité de la machine.

Une usure se produit lors de l'usinage avec des plaquettes CBN. Celle-ci se traduit principalement par l'usure en cratéres, en dépouille, des micro-fissures,
des fissures, etc. Ces facteurs d'usure peuvent se combiner mutuellement et dégrader encore plus la durée de vie.

| fattori che influenzano I'usura degli inserti in CBN sono il materiale da lavorare, la dimensione dei grani di CBn ed il legante utilizzato, | parametri di taglio, il tipo
di preparazione tagliente e la rigidita della macchina utensile.

Quando si lavora con inserti CBN si hanno usure normali ed altre anomale perché combinate. Le usure normali, includono principalmente I' usura superiore a
cratere, |" usura del fianco tagliente, le micro scheggiature, le fratture inserto etc. Diversi fattori di usura possono interagire incrementandosi tra di loro e creando
possibili usure anomale.

O Usure en crateres Usura a Cratere
L'usure chimique et l'usure par diffusion peuvent facilement se produire lors de I'usinage d'acier trempé. Les
raisons en sont une vitesse de coupe excessive et une vitesse d'avance trop faible.
Solution : réduire la vitesse de coupe, augmenter la vitesse d'avance, utiliser un liquide de refroidissement.

Usura chimica e per diffusione possono verificarsi facilmente durante la lavorazione dell'acciaio temprato.l motivi
pOssoNo essere una eccessiva velocita di taglio oppure un avanzamento troppo basso.

Soluzioni: Ridurre la velocita di taglio, aumentare |'avanzamento ed utilizzare il refrigerante

O Usure en dépouille Usura sul fianco tagliente
L'usure en dépouille est causée par une faible vitesse de coupe, un angle de dépouille faible et une avance
insuffisante.

Solution : augmenter la vitesse de coupe, augmenter 'avance, augmenter I'angle de dépouille.

L'usura del fianco tagliente € normalmente causata da una bassa velicita di taglio, piccolo angolo di spoglia ed un
avanzamento insufficiente.

Soluzioni: Aumentare la velocita di taglio, aumentare |'avanzamento e, se possibile, cambiare utensile portaninserto
per avere maggiore angolo di spoglia

O Micro écaillage Micro scheggiature
Les raisons des micro-écaillage sont de mauvais paramétres environnementaux et des liquides de refroidisse-
ment mal filtrés.
Solution : utilisez des plaquettes de coupe avec des brise copeaux.
| motivi per le micro scheggiature sono normalmente imputabili ad errati parametri di taglio o al refrigerante con
presenza di impurita.
Soluzioni: Utilizzare inserti con rompitruciolo ricavato su CBN, smusso maggiorato o rompitrucioli meccanici

O Ecaillage Rotture da usura
L'écaillage résulte d'une mauvaise rigidité de I'ensemble, d'un important battement d'outil et d'une faible résis-
tance des arétes de coupe.
Solution : améliorer la rigidité de I'ensemble, réduire la vitesse d'avance, réduire la profondeur de coupe, utiliser
des plaquettes de coupe avec brise-copeaux.
Le rotture sono normalmente causate dalla scarsa rigidita del Sistema utensile/macchina, un errore utensile (es. ru-
nout) molto grande e debolezza del tagliente. Soluzioni: Incrementare la rigidita del sistema utensile/macchina, ri-
durre I'avanzamento, ridurre la profondita di taglio utilizzare inserti con rompitruciolo su CBN, smusso maggiorato o
rompitrucioli meccanici.

O Eclat Usura della scanalatura
Les raisons des éclats sont une vitesse de coupe trop faible, une avance ou une profondeur de coupe trop im-
portante.

Solution :augmenter la vitesse de coupe, réduire I'avance, réduire la profondeur de coupe, utiliser des plaquettes
avec protection d'aréte

| motivi per l'usura della scanalatura normalmente sono un’insufficiente velocita di taglio, eccessivo avanzamento ed
una eccessiva profondita di taglio. Soluzioni: Aumentare la velocita di taglio ridurre avanzamento e profondita di taglio
ed usare inserti con smusso negativo.
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Conseils

Catégories Dangers possibles

En raison des arétes vives, le contact direct avec les outils peut facilement
causer des blessures.

Les erreurs de fonctionnement ou une utilisation incorrecte peut entrainer
I'endommagement ou la destruction des outils.

Un effort de coupe élevé causée par lors du travail au choc et une usure
excessive peut endommager ou détruire les outils.

Le fait d'enlever de longs copeaux peut provoquer des blessures ou des

Tous les outils de coupe P
bralures.

Des étincelles lors de la coupe et la chaleur générée par les copeaux
peuvent provoquer un incendie.

Les vibrations causées par des attachements mal équilibrés peuvent
endommager les outils a grande vitesse et provoquer des blessures.

En raison de la formation de bavures sur la piéce, des blessures peuvent
en résulter.

Si les outils ou les porte outils ne sont pas solidement fixés a la machine, ils
peuvent se détacher pendant I'usinage et causer des blessures.

Ne pas utiliser d'outillage inadapté pour fixer les inserts de coupe

Pl } ;
B USiEisE sur les porte outils. Un serrage excessif peut causer des dommages.
Les plaquettes de coupe ainsi que les porte outils peuvent éclater lors
de rotations a grande vitesse en raison de la force centrifuge. Il faut faire
preuve de prudence pour éviter les accidents.
Autre L'utilisation inadaptée des outils peut endommager les machines.

Solutions

Utilisez des dispositifs de protection tels que des gants de protection,
surtout lors du montage et du démontage sur la machine.

Utilisez des dispositifs de protection tels que des housses de protection et
des lunettes de sécurité.
S'assurer que les outils sont utilisés dans le cadre de leur programme
d'application préconisé.

Utilisez des dispositifs de protection tels que des housses de protection et
des lunettes de protection.
Remplacez les outils dés que possible.

Utilisez des dispositifs de protection tels que des housses de protection et
des lunettes de protection. Assurez-vous que la machine est arrétée avant
de retirer les copeaux. Portez des gants de protection et utilisez les outils
appropriés.

Ne travaillez pas dans des endroits ou il y a un risque d'incendie ou
d'explosion. Si vous utilisez une huile de coupe non soluble dans I'eau,
respectez les mesures de protection contre l'incendie appropriées.

Utilisez des dispositifs de protection tels que des gants de protection.
Veillez a ce qu'il n'y ait pas de vibrations ou de bruits inhabituels lors de
l'usinage.

Il n'est pas recommandé de manipuler les outils a mains nues..

Pour installer les porte outils sur l'outil, nettoyez le logement de la pla-
quette et fixez les porte outils a la machine. Ensuite, mettez en place les
plaquettes de coupe. Veillez a utiliser la clé spécifiée pour fixer les inserts

sur leur porte outils. N'utilisez pas d'autres outils.

Utilisez uniquement la clé spécifiée.

Assurez-vous que les outils sont utilisés dans le cadre de leur domaine
d'application et suivez le mode d'emploi.

Suivez scrupuleusement les instructions du manuel.

Enfin, ces instructions font état des principes de sécurité. Respectez le mode d'emploi des outils ainsi que les échantillons de produits
ou contactez votre conseiller technique. Nous ne sommes pas responsables des accidents causés par des modifications apportées aux outils.
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Note

Categoria Possibili pericoli

Causa il tagliente affilato, il diretto contatto con I'utensile provoca
facilmente lesioni.

Errori di funzionamento o condizioni di uso improprie possono causare
danni agli utensili o addirittura frantumarli.

Un aumento della pressione di taglio causato da un carico per impatto
o da una usura eccessiva pud danneggiare o distruggere |'utensile

Tutti gli
utensili
da taglio

Schegge di trucioli surriscaldati o la rimozione di trucioli lunghi
possono provocare lesioni o bruciature.

Scintille durante il processo di taglio come il calore creato da inserti
danneggiati o trucioli incandescenti possono causare incendi

Le vibrazioni provocate da attrezzatura non adeguatamente bilanciata
possono creare danni agli utensili durante rotazioni ad alta
velocita e causare lesioni

Lesioni possono facilmente succedere al contatto diretto con la bava
lasciata sul pezzo in lavorazione

Se utensili o componenti non sono saldamente fissati alla macchina
utensile, possono allentarsi durante la lavorazione e causare lesioni.

Non usare tubi per chiudere viti e fissare inserti o utensili.

Fissaggio
Un fissaggio eccessivo pud causare danni e scheggiature.

meccanico

Piastre da taglio o componenti possono esplodere durante rotazioni
ad alta velocita a causa della forza centrifuga. E'necessaria un‘attenta
operazione per evitare incidenti.

Qualsiasi altro utilizzo degli utensili pud danneggiare la macchine

Hire e gli utensili stessi.

Soluzioni

Utilizzare Dispositivi di sicurezza come guanti protettivi, soprattutto
quando si rimuovono o si fissano utensili alla macchina utensile.

Utilizzare Dispositivi di sicurezza come ripari di sicurezza ed occhiali.
Assicurarsi che gli utensili vengano utilizzati entro il loro campo
di applicazione.

Utilizzare dispositivi di sicurezza come ripari di sicurezza ed occhiali.
Cambiare utensile appena possibile.

Utilizzare Dispositivi di sicurezza come ripari di sicurezza ed occhiali.
Assicurarsi che la macchina sia ferma prima di rimuovere i trucioli.
Indossare guanti protettivi ed utilizzare strumenti adeguati.

Non lavorare in luoghi in cui sussiste il rischio di incendio o esplosione.
Se si utilizza un olio da taglio non solubile in acqua, prendere adeguate
precauzioni antincendio.

Utilizzare Dispositivi di sicurezza come guanti protettivi.
Assicurarsi che non ci siano vibrazioni o rumori insoliti durante il processo.

Si consiglia di non toccare gli utensili a mani nude.

Per installare | componenti di un utensile, pulire la sede dell’'utensile
e collegare tutti i componenti alla macchina, quindi fissare gli inserti.
Assicurarsi di utilizzare le chiavi in dotazione per fissare gli inserti e i loro
componenti. Non utilizzare altri strumenti.

Non utilizzare strumenti ausiliari come i tubi di rivestimento.
Utilizzare solo la chiave indicata.

Assicurarsi che gli utensili siano utilizzati entro il loro campo di
applicazione e seguire le istruzioni e gli esempi riportati per il prodotto.

Seguire rigorosamente le istruzioni riportate nel manuale.

Infine: Queste note specificano | principi di sicurezza. Seguire le istruzioni per I'uso degli utensili e gli esempi riportati per il prodotto
o contattare il proprio consulente tecnico specializzato. Noi non siamo responsabili per incidenti causati da modifiche apportate agli utensili.
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